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- 1.- Presentacion del sistema INDECO CERAMICO®

Sistema de Aislamiento Térmico Exterior (SATE), que se obtiene mediante la instalacion de los
paneles aislantes TABIHAUS®, de gran formato (3000 mm x 1200 mm 6 2600 mm x 1200 mm), la
aplicacion de morterosRODACAL® BEYEM, y ceramicas seleccionadas de PERONDA® GROUP
S.L. como acabado.

El resultado es un sistema de SATE CERAMICO garante por si mismo, con todos los ensayos de
compatibilidad y vejez de ciclo de vida, realizados tanto por laboratorios externos, como por los
diferentes departamentos técnicos de las compaiias que lo componen.

Revision minuciosa del cumplimiento de los diferentes DB s del CTE, en cuanto a los requisitos
en sistemas y en productos.

Un SATE CERAMICO industriallzado que mejora el proceso constructivo, y que ademas, es
respetuoso con el medio ambiente durante todo el ciclo de vida.

El sistema INDECO® surge de los términos SATE INDustrializado y ECOlogico, dos de los
grandes objetivos que debe cumplir la Construccion 4.0.

- 1.1.- Empresas colaboradoras del sistema INDECO®

Con este objetivo, el Sistema INDECO® CERAMICO nace del trabajo conjunto entre RODACAL
BEYEM® S.L., TABIHAUS®, perteneciente a la empresa ANDARAGON® S.L, y PERONDA®
GROUP S.L.

RODACAL BEYEM® S.L. es un fabricante de morteros técnicos, especialistas en morteros de cal y
sistemas SATE, con fabrica y sede central en La Roda (Albacete), y que cuenta con otras dos
fabricas situadas en las provincias de Lugo Y Zaragoza, ademas de contar con varios centros
logisticos repartidos por la peninsula y ambos archipiélagos.

PERONDA® GROUP S.L. es un fabricante de pavimentos y revestimientos ceramicos desde
1827. Con sede central en Onda (Castelldn), exporta sus productos en mas de 100 paises.
Peronda lleva en su ADN la innovacion y la inversion en tecnologia.

ANDARAGON S.L.® es un fabricante especializado en la fabricacion de paneles de acero,
aluminio y PVC. Con sede en Muel (Zaragoza), son los fabricantes del sistema TABIHAUS®, el
nombre de su sistema constructivo industrializado, con patente europea.

WANDERGAR 2001 S.L., fabricante especializado en sistemas de fijacion ceramica. Con
sedecentral en Alcora (Castellon), disponen de otras ocho plantas en diferentes paises.
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- 1.2.- Sellos de calidad de las empresas

Los sellos de calidad de las compaiiias, se encuentran en el ANEXO A.
Comprenden los siguientes documentos:

- Sello CE TABIHAUS®

- Certificado Rodacal BEYEM AENOR | + D + i

- Certificado Rodacal BEYEM AENOR ISO 9001 Gestion Calidad
- Certificado Rodacal BEYEM BrandPartner

- Declaracion Ambiental Producto PERONDA GROUP

- Certificado 1SO 9001 PERONDA GROUP

- Certificado ISO 14001 PERONDA GROUP

- Certificado ISO 14021 PERONDA GROUP

- Puntos LEED Baldosas Ceramicas

- Requisitos BREEAM

- 2.-Panel TABIHAUS®:

2.1.- Descripcidon y composicion del panel TABIHAUS®:

Es un panel sandwich, de tamafno 3000 mm x 1200 6 2600 mm x 1200 mm, conformado por una
placa de sal de Epsom, y un XPS de serie industrial de muy alta densidad, procedente al 100 %
de material EPSreciclado.

La llamada sal de Epsom, es una sal natural de sulfato de magnesio. Se debe su nombre a un
lago de Inglaterra, el lago Epsom.

Es un desecante natural, y por ello es utilizado en agricultura, aunque también se usa como
farmaco y en la industria de la alimentacion.

La placa se fabrica con un doble mallado de fibra de vidrio, impermeabilizantes y retardantes, y
esta aligerada con esferas de EPS recuperadas.

La placas se fabrica en espesor de 8 mm. Los resultados de su estabilidadintegral al fuego son
El 120.

Su conductividad térmica es de 0,18 W/mK.

A la placa se le adhiere un XPS 100% reciclado, de conductividad térmica 0,035 W/mK, en un
proyecto colaborativo industrial con URSA®. El material de EPS procede principalmente de las
cajas y bandejas de EPS utilizadas en la industria de la alimentacion, mas concretamente en el
sector del transporte y venta de pescado.

Para fabricar XPS, se debe extruir el EPS, pero no en proceso atmosférico, sino en camara
cerrada y utilizando COz2. Este CO2 proviene del residuo generado por una industria quimica
cercana, que en sus procesos de fabricacion genera este gas como residuo.

Este proceso lo dota de una huella de carbono negativa, y obtiene los mas exigentes sellos de
calidad en cuanto a la sostenibilidad en la construccion, como son el INTERNATIONAL WELL,
BREEAM_ES, y el US GREEN BUILDING COUNCIL.

La adhesion de la placa de sal de Epsom al XPS, se realiza mediante el proceso industrializado
de Andaragon® en su fabrica de Muel (Zaragoza), en cabinas climatizadas en cuanto a
temperatura y humedad. Posteriormente se realiza un vacio, que conlleva un reparto uniforme de
la cola en toda las superficie de contacto, para finalizar con un pegado por carga de peso de al
menos 24 horas.
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Con este proceso, Andaragon® otorga una garantia de 10 afos a todos sus productos fabricados.

Andaragon®, como fabricante, lamina el XPS con el espesor exacto que haga cumplir la
trasnmitancia o espesor indicado en el proyecto por la D.F., desde un minimo de 14 mm, en
adelante, con aumentos de milimetro en milimetro.

2.2.- Propiedades:
Las propiedades principales del Panel TABIHAUS® son:

- Ligereza 6-7 Kg/m*2

- Resistencia al fuego, clase A1

- Aislamiento térmico. Placa 0,18 W/mK. XPS 0,035 W/mK.

- Muy resistente al golpe de cuerpos duros y blandos.

- Aislamiento acustico (- 22 dB)

- Impermeabilidad al viento y a la lluvia

- Impermeabilidad al agua. Categoria A (100 ciclos)

- Muy permeable al vapor de agua p = 54

- Refractariedad térmica y acustica.

- Alta capacidad de atornillado, sin desperfecto en el mortero.
- Certificado nula gereracién bacteriana (moho, verdin, patologias edificacion,..)

Los certificados de ambos elementos, se encuentran recogidos en al ANEXO B, y son los
siguientes:

- Ficha técnica TABIHAUS®.

- Ficha seguridad TABIHAUS®.

- Cumplimentacién Fachadas-DB-HS-APARTADO-FACHADAS SISTEMA TABIHAUS®.
- Normativa TABIHAUS® UNE-EN 12467

-ElI120

En el ANEXO C, se recogen los siguientes documentos en cuanto al XPS TABIHAUS®, que son:

- Ficha técnica XPS

- XPS TABIHAUS® URSA®

- Ficha de seguridad XPS

- Euroclase al fuego

- URSA® reciclado LEED

- URSA® XPS Certificados (INTERNATIONAL WELL, BREEAM_ES, y el US GREEN BUILDING COUNCIL)
- URSA® XPS Declaracion CO2

- URSA® XPS Medioambiental

- URSA® XPS WELL
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2.4.- Memoria descriptiva:

Sistema de Aislamiento Térmico por el Exterior INDECO CERAMICO® vy clasificacién reaccion a
fuego EN:13501 A1-S1-d0, compuesto por perfil angular de arranque de 60 mm de ancho formado
por aluminio con un espesor de 0,7 mm cumpliendo la UNE-EN-485-2 y 485-4. Pegado de paneles
TABIHAUS® de un espesor de 8 mm, con conductividades térmicas de sus componentes: placa
TABIHAUS® de 0,18 W/mK, y del XPS de 0,035 W/mK, libres de hidrocarburos clorados y cloro-
fluorocarbonados adheridas con mortero BEYEM ADHETERM, garantizando en todo momento un
contacto minimo del 60 % de la superficie de los paneles. Los paneles seran anclados
mecanicamente con fijaciones diametro 8 mm de taco, diametro 32 mm de plato, debiendo de
realizar una profundidad de taladro sobre soporte resistente de unos 35 mm y garantizar un
empotramiento de unos 30 mm, disponiendo como minimo de 4 ud/m2. Incluye colocacion perfil
esquina en aristas como refuerzo, asi como en huecos, perfil goteron en zonas de huecos de
ventanas, perfil marco en encuentro del sistema de aislamiento con la carpinteria metalica, incluso
parte proporcional de malla de refuerzo en el angulo de esquinas de ventanas y puertas. La
superficie de los paneles TABIHAUS® se revestira mediante baldosa ceramica de Peronda
Group®. Criterio de medicién de obra: Se medira la superficie realmente ejecutada vista en
alzado, sin duplicar esquinas ni encuentros, deduciendo los huecos de superficie mayor de >
2m*2 (50%) y > 4m”2 ( 100% ).

= 3.- Colocacioén del panel TABIHAUS® en fachadas:

3.1.- Colocacion:

La colocacion de los paneles sera tal que la placa de sal, que nos aporta la resistencia al fuego,
la adherencia al mortero de pegado de baldosas ceramicas, y otras caracteristicas descritas
anteriormente, quede hacia el exterior, y el XPS quede en contacto con el muro a revestir.

Los paneles TABIHAUS® son isotropicos, es decir, mantienen su propiedades
independientemente de su orientacion, y por ello se podran colocar en posicion horizontal,
vertical o su combinacion, buscando siempre el maximo aprovechamiento de material.

- Posicion horizontal
- Posicion vertical
- Combinacion vertical / horizontal
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CIONES DE INSTALACION EN FACHADA
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INSTALACION VERTICAL PANEL TABIHAUS - FACHADAS Y MUROS

OPCION 3

ORIENTACION RECOMENDADA PARA PANELES INSTALADOS EN VERTICAL EN FACHADAS CON ALTURA SUPERIOR A 280 N:
LAS JUNTAS DEBERAN SER ALTERNADAS EN TODOS LOS CASOS
SIEMPRE QUE SE SUPERE LA ALTURA INDICADA (>2'60 1)
EN EL CASO DE NO SEGUIR LAS INDICACIONES DE INSTALAGION SE PUEDEN PRODUCIR FISURAS

X" >2600 mmr

1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm

GUIA INSTALACION PARA VANOS - RESOLUCION DE VENTANAS PANEL TABIHAUS - FACHADAS Y MUROS
EL S D8 U e N ARSTA DE UN BAMEL
© OEBERA CORTARSE £L PANEL

TODO L. VD

SE
+ ENELCASO DX A €

MAL BIEN BIEN

RESPETAR LA CREACION DE BANDERA EN HUECOS

LABTAUS]

SVNVLN3A A SVLY3Nd 3d SINOIDHO T1'9



3.2.- Puntos singulares:

ESQUINAS:

Las esquinas, se ejecutan mediante varias alternativas:

12 Cortando los paneles a 45°, e invirtiendo la posicion del panel, se obtienen el angulo deseado

de 45 °,

22 Mediante la eliminacion del XPS en uno de los paneles, en una distancia igual al espesor total

del panel.

32 A testa, con la colocacion del perfil esquinero. Se cumple exigencia del CTE en esa zona, pues
el revestimiento ceramico es de clasificacion A1 frente al fuego, y el mortero de adhesion esta

certificado para aplicar sobre el XPS.

ENCUENTRO EN ESQUINA (SOLUCIONES) - PANEL TABIHAUS 1 PLACA 38 MM (8+30)

AUCACON
SOLUCIONE S ADECUADAS PARA STECLF RAME, ENTRAMADO O MURDDE FASBRICA
POUMERD TABHAUS PARA SELLADO Y PEGADD EN TODOS LOS CASOS

OPCION A) OPCION B)
CORTE A 45° CORTE CONCUTER
NOTA NOTA

£1 CORTE SE HACE A 45 PARA DIVDR B PANE EL CORTE S€ MACE SECUN ESPESOR @ DEL PANEL
5E REALZA UN SEGUNDO CORTE PARA COLOCACON DONDE & ESPESOR CORTADO A CUTER "o PE
POUMERD TASHAUS © PARA SELLADD DESE SER IGUAL A e PANEL" (v phaca = # 135

- POUMEROTASHAUSE PARA SELLADO

P30 27+ Segundocare 4 457 1 _
w 3 . g
o ln
18
3 H
iR B =
. ) Ny -
Poivars Tashaa®d P ——
s [

OPCION C)
CORTE A TESTA (XPS VISTO)

CONDICION
£L XPS NUNCAVA WSTD, DIBE COLOCARSE PERFIL ESOUINERO
CUBRENDOTODO E& CANTO DEL XPS, RECEID0 CON MALLA Y MORTERD
NO PERMITE ACABADO SOLO B PINTURA
POLINERD TASIMAUS © PASA SELLAOO

|

Peti ezinas

Poiren Tabas®

o

')

Paimuro Tabhass®

‘@SNVHIgVL

Iquie) a)iwied @SNYHIGYL ewalsis |3
osawjjod |3 sedjde anb Aey anb se| ua seuoz se| ajuawepiualap aAIISqQ

e ual

7

"Jepue)sa ou sojndu
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6.1.5. ENCUENTRO EN VANOS

Para resolver el encuentro en vanos, usted dispone de dos soluciones.

Para la segunda solucidn, debe de solicitarnos el envio de placa sueltas.

ENCUENTRO EN VANOS (PUERTAS Y VENTANAS) - PANEL TABIHAUS 1 PLACA 38 MM (8+30) EJEMPLO PROPUESTO

APLICACION:
- SOLUCIONES ADECUADAS PARA STEEL FRAME, ENTRAMADO O MURO DE FABRICA
- POLIMERO TABIHAUS PARA SELLADO Y PEGADO EN TODOS LOS CASOS

OPCION A) OPCION B)
CORTE A 45° CORTE A TESTA (cierre solo 1 placa)
NOTA: CONDICION:
- EL CORTE SE HACE A 45° PARA DIVIDIR EL PANEL - EL XPS NUNCA VA VISTO, SE PODRA COLOCAR A TESTA. CIERRE CON
- SE REALIZA UN SEGUNDO CORTE PARA COLOCACION 1 SOLA PLACA. RECIBIDO CON POLIMERO TABIHAUS®
- POLIMERO TABIHAUS ® PARA SELLADO - CONDUCTIVIDAD TERMICA DE LA PLACA ES SUFICIENTE YA QUE AUMENTA
EN EL SENTIDO LONGITUDINAL
- SINJUNTADE 2MM
Paso 1° - corte a 45° P - POLIMERO TABIHAUS® PARA SELLADO
Paso 2° - segundo corte a 45° ‘\\ [ I l
: 45‘3‘}\‘ :t\?PL_
Panel de cerre

Polimero Tabihaus®

Polimero Tabihaus®

Panel de cierre
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FACHADA VENTILADA DETALLE 1
ARRANQUE DE FACHADA CERRAMIENTO DE LADRILLO- PANEL TABIHAUS ENCUENTRO ESQUINA CON FACHADA - PANEL TABIHAUS

1 - Panel Tabihaus interior (8 mm) 11 - Fébrica de ladrillo
2-%PS rmigor

ARRANQUE DE FACHADA |~
TBH-38  CERRAMIENTO DE LADRILLO - DETAI

« - Entre
7 - Perfil PYL - Montante (48 mm)
8- Perfil PYL - Guia (46 mm)

9- Camara de aire (20 - 50 mm)
10 - Taco largo universal

Panel Tabihaus interior (8 mm)

saemion XPS (40mm)
ENCUENTRO EN VENTANA - JAMBA . .
- PANEL TABIHAUS - EXTERIOR Panel Tabihaus exterior (8 mm)

A\

/

/
e
1

DETALLE 1
JAMBA - PANEL TABIHAUS EXTERIOR

: ENCUENTRO EN VENTANA - | ercue
TBH-18 JAMBA. DETALLE 1

ESCALA: 1/5

VERSION: 06

FECHA:  26/03/2021

ARCHIVO: TBH-18-ENCUENTRO EN VENTANA-JANBA -CERRAMIENTO LADRILLO
AUTOR:  DANIEL

(TERIOR (8+40+120+20+50+14+8); U < 0,231
(TERIOR (8450+120+ 20+ 50+ 14+8); U < 0,217
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20 mm

Cémara de aire
(2050 mm)
Masa de amarre
‘Andaragén
Biselado a 350

OSSO b
H OO0

Morter
Perfil esquinero PVC

DETALLE 1
DINTEL - PANEL TABIHAUS EXTERIOR

)OOS® b

)OSS O b
OO X

S

ENCUENTRO EN VENTANA - DINTEL
PANEL TABIHAUS EXTERIOR

Espuma Andaragén ~
Forjado v N N

Tornillo N >

Ladrillo hy
XPS (40 mm

Panel Tabihaus _exterior (8 mm)

Recercado

Perfil PYL - Guia (46 mm)
Banda eléstica
Perfil PYL - Montante (48 mm)

Cémara de aire (20-50 mm)
Lana mineral(50 mm)
XPS (14mm)

Panel Tabihaus interior (8 mm)

ENCUENTRO EN VENTANA -
DINTEL. DETALLE 1

ESCALA: 1/5

VERSION: 06

FECHA:  26/03/2021

ARCHIVO:  TBH-16-ENCUENTRO EN VENTANA-DINTEL-CERRAMIENTO LADRILLO,
AUTOR:  DANIEL

TABLIAUS

Encuentro en ventana (dintel) para
tabiqueria Tabihaus - exterior.
Hueco conformado por cerramiento
de lacrillo huecoy perfileria de PYL.
Paneles Tabihaus - exterior (8+40
mm), cerramiento de ladrilo hueco,
cémara de aire entre 2-5 cm, lana
mineral y Tabihaus interior (8+14
mm). Sujecién mediante fijacién
mecanica o quimica con espuma
Andaragdn.

Resolucion de encuentros mediante

TEmicn machi

TABINAUS |EXTERIOR (84404120 +20+50 +14+8); U < 0231 mortero,
TABIHAUS EXTERIOR +20450 114+8). U <0,217

esquineros de PVC con acabado de

(48 mm). Perfiles

Recercado

Perfil esquinero PVC [

Mortero

Biselado a 350

Masa de amarre
‘Andaragén

Camara de aire

F

PO
DO ¢
X

PO

TPOOCOOCEH

PO

(20-50 mm)

DETALLE

1
ALFEIZAR - PANEL TABIHAUS - EXT

X
OO0

U000

OO0

OO0 e

OO0

20 mm |

i)

Panel Tabihaus_exterior (8 mm)

A':

W

=

'iﬁ‘

N\

\/

N\

N

i!gﬂ

A

'ii‘

A

T

ENCUENTRO EN VENTANA - ALFEIZAR
PANEL TABIHAUS EXTERIOR

Perfil PYL - Guia (46 mm)
Perfil PYL - Montante (48 mm)

Cémara de aire (20-50 mm)
Lana mineral(50 mm)
XPS (14mm)

Panel Tabihaus interior (8 mm)

ENCUENTRO EN VENTANA -
ALFEIZAR. DETALLE 1

26/03/2021
ARCHIVO: TH-17-ENCUENTRO EN VENTANA-ALFEIZAR-CERRAMIENTO LADRILL
AUTOR:  DANIEL

Encuentro en ventana (alféizar) para
tabiqueria Tabihaus - exterior.
Hueco conformado por cerramiento
de ladrillo huecoy perfileria de PYL.
Paneles Tabihaus  exterior (8+40
mm), cerramiento de ladrilo hueco,
camara de aire entre 2-5 cm, lana
mineral y Tabihaus interior (8+14
mm). Sujecion mediante fijacion
mecanica o quimica con espuma
Andaragdn.

Resolucion de encuentros mediante

TABINAUS | EXTERIOR (84404120 +20+50 +14+8); U < 0,231
TABIHAUS EXTERIOR 420450 414+8). U <0,217

mact (48 mm). Perfiles
esquineros de PVC con acabado de
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Ladrillo hueco
Cémara de aire (20-50 mm)

DETALLE 1

Lana mineral (50 mm)

XPS (14mm)
Panel Tabihaus -interior (8 mm)

Perfil PYL - Montante (48 mm)
Perfil PYL - Guia (46 mm)

exterior (8 mm)

ENCUENTRO EN VENTANA - CAJA DE PERSIANA
PANEL TABIHAUS EXTERIOR

N - ~
A . . .
8 . .
v ~ .
.~ - v
b N 1
. b N - v
vy T - « )
. v . -
. IR
v A v
e " . v v
LA N <t

Caja de persiana

XPS (7 mm)
&————— Panel Tabihaus interior (8 mm)

TBH-19

ENCUENTRO EN VENTANA-
CAJA DE PERSIANA. DETALLE 1

Encuentro en ventana (caja de
persiana) para tabiqueria Tabihaus
exterior. Hueco conformado por

de ladrillo hueco y

perfileria de PYL. Paneles Tabihaus
exterior (8+40 mm), cerramiento de

ESCALA:  1/5
VERSION: 06
o 26/03/2021

DANIEL

ladrillo hueco, cdmara de aire entre
2-5 cm, lana de mineral y Tabihaus
interior (8+14 mm). Sujecion
mediante fijacion mecanica o
uimica con espuma Andaragén.
Perfiles esquineros de PVC (segin
normativa vigente) con acabado

de mortero.

TABIHAUS  EXTERIOR (8440+120+20+50+14+8); U < 0.231
TABIHAUS EXTERIOR (8450+120+20+50+14- 0217

CAJA DE PERSIANA - PANEL TABIHAUS EXTERIOR

Lémina asféltica autoprotegida

Panel Tabihaus 8

XPS (64 mm)
Panel Tabihaus exterior (8 mm)
Polimero Tabihaus

Lana mineral(50 mm)

Capa separadora

Barrera contra el vapor

i

Formacién de pendiente 3-5%
g g B — v
< . L . v Y
s . L. ; R D
Forjado ¢ v Y. - .
.- A o N .
R N PN
R BRI O DETALLE 1
oy Y., N - T N ENCUENTRO CON PRETIL- FABRICA DE LADRILLO
. 1 v v N - PANEL TABIHAUS'
ve ot ] "
. " SO | ; PR S m CrcrenErics oL rine
v <. ’
g L . T . . ENCUENTRO CON PRETIL | Encuentro con preti en cutierta
< N . ' 1 plana transitable con sistema de
. S ve e ¥ -DETALLE 1 paneles Tabihaus exterior.
M) = D) . Pretil conformado por fabrica de
ladilo, al cual se grapa el sistema
Tabihaus  exterlor. Pieza de aluminio
para Remate de coronacion del
28/04/2021 Lémina asféltica autoprotegida,
) TOH-20ENCUENTRO CON PRETIL LADRILLO-CUBIERTA Pt Trnsrase Panel sandwich Tabihaus _exterior
ARCHIVO: (8+64+8). anclado a entramado de
AUTOR:  DANIEL madera con separacién de 120 m.
Lana mineral de 50 mm. Capa
‘CUBIERTA PLANA TRANSITABLE separadora y b el vapor,
of rasaus exreion (svsasaiso); u < 0298 rmacio -
ENCUENTRO PRETIL - PANEL TABIHAUS TASIAUS EXTERIOR (8+64+8+100); U < 0.209 Formacidn de pendients entre 3-5%.
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Elemento de proteccién

Canalén

>25 cm

Panel Tabihaus _exterior(8 mm)

XPS (64 mm)

Panel Tabihaus exterior(8 mm)

Lamina.i

Teia cerédmica

o

I

Rejilla perimetral

Elementos de proteccién

CAPA DE PROTECCION DE TEJA i

DETALLE 1- CANALON | ‘

[0 ] ]‘ || [ | ’ |l Il ]| ] PANEL TABIHAUS } )
- - - = — — o T A oo
. R e, T = ENCUENTRO CON PRETIL Encuentro con paramento vertical
v L K] Y. . ~ v 2 (pretil) en cubierta inclinada sobre
av v T . . v L . o E -DETALLE 1 forjado horizontal, capa de
v Ly . - R I proteccién de teja y sistema de
oL e . . v, . qF = [erros e o paneles Tabihaus exterior.
. v «” AR N v v N o 2 ) Cubierta inclinada conformada por
- e . M n #| ESCALA: 1/5 doble panel Tabihaus exterior, lmina
L. ; et . LT, 2| versIoN: 03 impermeabilizante, parel sandwich
N v L v « " iF 4 recha: 1470572021 Tabihaus exterior (8+64+8).
v A TR . . E : raesn excuseriocou e sorccio e cuse nuswon | CNAION para evacuacién y recogida
< : I R g] Ancrmve: de agua en forma de "U" conformado
. T ey v 1 N 2] pror:_oane por elementos de proteccién sobre
s eon R R B B e s
CAPA DE PROTECCION DETEJA « . . ., I . 2| metvaus eTERIOR (8+64+8450); U < 0.298 acabado Tabihaus exterior (8+40)
ENCUENTRO CON PRETIL - PANEL TABIHAUS v N . 7 - <, v TABLAAUS EXTERICR (8+64+84100); U < 0.209

Para consultas de mas detalles, ensayos de laboratorio,
certificados y planos CAD, por favor entre en nuestra web:
www.tabihaus.com en el area de arquitectura

16 de 47


http://www.tabihaus.com/

4.- Juntas de dilatacion de los paneles TABIHAUS®:

El coeficiente térmico lineal de los paneles TABIHAUS® es de un 0,047%. Su valor es bajo debido
a su composicion en formato sandwich, y a la naturaleza ceramica de la placa. Con este valor,
calculando los maximos gradientes térmicos a los que se puede enfrentar en exteriores, los
paneles se colocan a testa, y el sistema establece juntas de dilatacion de 6 mm cada 14 metros
lineales continuos, en cualquier direccion. Se suministran calzos para la correcta ejecucion de la
junta.

El sellado de este hueco de 6 mm, se realizara mediante la aplicacion del Polimero TABIHAUS®),
cuyos datos aparecen reflejados en el ANEXO H. Mas informacion del Polimero TABIHAUS® en
Pag 28.

Las caracteristicas principales del Polimero TABIHAUS® son:

- Altisima adherencia sobre los principales elementos de construccion, incluso sobre superficies
humedas. Acero, hormigon, carton-yeso, etc.

- Elongacion a rotura > 750%

- El 240, seglin EN:13501-2 (informe TECNALIA N° 2508)

- Ensayo segun EN:1366-4 “Resstencia al fuego para instalaciones - Parte 4: Sellado en juntas
lineales” Informes TECNALIA N° 25491, 27874)

- Permeabilidad al vapor de agua.

- Resistente UV

- T? de servicio: -40° / +90°

- 5.- Mortero Adheterm. Aplicacion

directa. P -
" |IBEYEM

La adhesion quimica de los paneles TABIHAUS® al muro
soporte, se realizara con la aplicacion el mortero de adhesion
y fijacion BEYEM ADHETERM.
BEYEM ADHETERM es un mortero polimero modificado y de
retraccion compensada para la adhesién y fijacién de los
paneles TABIHAUS® en su cara de Poliestireno Extruido, para
el sistema de aislamiento térmico por el exterior INDECO®
(SATE/ETIC).
BEYEM ADHETERM esta formulado a base de cemento de
alta resistencia, aridos seleccionados, aditivos organicos y resinas sintéticas que mejoran la
trabajabilidad, retencion de agua, tiempo abierto y adherencia del mortero. Fibrorreforzado.

PPN £ -7y S

WORTERO DE FLIACION Y REVESTIMIENTO
DL VAACAS DR MSLAMIENTO

. Aplicacion manual o mecanica. Proyectable.

. Impermeable al agua de lluvia y permeable al vapor de agua.

. Elevada deformabilidad: Permite absorber esfuerzos diferenciales en estado endurecido.
. Gran resistencia al impacto.

. Elevada capacidad de retencion de agua.

. Excelente trabajabilidad.

. Elevada adherencia sobre el XPS y soporte.

Los soportes utiles para la aplicacion de BEYEM ADHETERM son:

. Anclaje de placas aislantes:
. Fabrica de ladrillo o bloque ceramico.
. Enfoscados de mortero.
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. Bloque de hormigon.
. Hormigon (tratado con puente de union tipo Beyem Union Morteros).
. Madera maciza o similar.

Como regularizacion y proteccion de placas aislantes:
. Poliestireno extruido XPS (EN 13164)

En casos no descritos consultar al Departamento Técnico.

5.1.- Preparacion del Soporte:

Los soportes anteriormente indicados deberan estar sanos, limpios, exentos de restos de pinturas,
partes mal adheridas o sustancias que puedan dificultar la adherencia. Todos los soportes
deberan tener la planimetria adecuada. El soporte no debe tener problemas claros de humedades
y, en su caso, debe haber finalizado su retraccion de curado habiéndose respetado su periodo de
maduracion. En caso de calor, viento o sobre soportes muy absorbentes, conviene humedecer el
soporte y esperar a la desaparicion de la pelicula de agua. No aplicar sobre yesos o pinturas no
adheridas correctamente.

5.2.- Modo de empleo:

Amasar BEYEM ADHETERM con 4,75-5,75 litros de agua limpia por saco de 25 kg manualmente
o mediante batidor eléctrico hasta conseguir una mezcla homogénea, cremosa y exenta de
grumos. Dejar reposar 5 minutos antes de su aplicacion.

Adhesién de los paneles TABIHAUS®: aplicar sobre el XPS de TABIHAUS® un cordén perimetral
de 4-8 cm de ancho y de 2-4 cm de espesor y varias pelladas en el centro de la placa de 8-10
cm de diametro, en funcion del tamafno del panel. La superficie recubierta debe ser de al menos
un 60% para los paneles TABIHAUS® en su cara del XPS.

Alternativamente, y para soportes que presentan una correcta planimetria se puede extender y
peinar el adhesivo sobre la placa aislante utilizando una llana dentada. De esta forma se obtiene
una distribucion homogénea del adhesivo en toda la placa.

Insertar las fijaciones mecanicas (SETAS) inmediatamente.

Tratar convenientemente los puntos singulares.

5.3.- Indicaciones importantes:

. Se deben respetar las juntas de dilatacion (pag 17) interrumpiendo el sistema.

. No aplicar sobre plastico, metal ni madera natural no tratada.

. No aplicar por debajo de 5°C ni por encima de 30°C.

. No aplicar con riesgo de heladas, lluvias, fuertes vientos o sol directo.

. No aplicar en zonas donde exista peligro de agua estancada.

. Debe utilizarse la gama de elementos accesorios: perfiles esquineros, de arranque, etc...

. Es necesario colocar fijaciones mecanicas complementarias al encolado. Como minimo, 4
espigas por metro cuadrado y 8 fijaciones en altura superior a 25 m.

. Las zonas de remate de los perfiles metalicos se sellaran con el polimero TABIHAUS®.
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5.4.- Presentacion y conservacion:

BEYEM ADHETERM se envasa en sacos de papel multi hoja con lamina anti humedad de 25 kg.
Conservacion: 12 meses en envase original cerrado, a resguardo de la humedad y en lugares

cubiertos.

5.5.- Datos y prestaciones:

Datos de identificacion y aplicacion del producto

Apariencia

Color

Densidad aparente
Densidad de la mezcla
Intervalo granulométrico
% Agua de amasado

Espesor minimo de aplicacion como
adhesivo

Espesor maximo de aplicacion como
adhesivo

Espesor minimo de aplicacion como
revestimiento

Espesor maximo de aplicacion como
revestimiento

Rendimiento

Partida arancelaria

Prestaciones Finales

Clasificacion

Adherencia a traccion sobre el
hormigoén (inicial e inmersion)
Adherencia sobre placa de poliestireno
Resistencia a compresion

Resistencia a flexotraccion
Conductividad térmica

Reaccion frente al fuego

Polvo

Gris

~ 1285 Kg/m?
~ 1550 Kg/m?3
0-600 pm
+21%

~2cm
~5cm
~ 3 mm

~ 5 mm

~ 1,5-2,0 Kg/m? mm de espesor
3824.50.90.00

ETE 21/0061 EAD 040083-00-0404
> 0,8 MPa

> a la cohesion de la placa
> 8,0 MPa

> 2,0 MPa

0,47 W/m-K

Clase F
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5.6- Memoria descriptiva:

La fijacion y revestimiento de los paneles TABIHAUS® en su cara de XPS para el Sistema de

Aislamiento Térmico por el exterior SATE INDECO® , se realizara con mortero polimero

modificado y de retraccion compensada Beyem Adheterm, de la compania Rodacal Beyem®, con
n2 ETE 21/0061 bajo EAD 040083-00-0404. El rendimiento sera de = 1,5-2,0 Kg/m2 mm de

espesor. El soporte debera estar limpio, sano, compacto y dimensionalmente estable. Se
respetaran las juntas de dilatacién, cuando proceda.

5.7.- Certificados Adheterm
Los certificados se encuentran recogidos en el ANEXO E.

Son los siguientes:

-6.- Fijacion mecanica. Setas de anclaje:

El taco AlIS de INDEX es un taco especialmente disefiado para fijar paneles aislantes de

- Ficha técnica Beyem Adheterm

- Ficha seguridad Beyem Adheterm
- Declaracion de prestaciones Beyem Adheterm

- ETE-SATE-BEYEM-21-0061

Poliestireno expandido (EPS), Lana mineral (MW), Poliuretano conformado (PUR), Poliestireno

extruido (XPS) y Corcho expandido en materiales base tipo (A 'y B) con o sin revoque de forma

mecanica a una superficie o material base (pared o fachada).

DATOS TECNICOS

Diametro del anclaje: 8 mm.
Diametro de la arandela: 32 mm.

Profundidad efectiva: hef 30 mm.

Taco blanco en PP.

Longitudes: de 80 mm a 140 mm.

CARACTERISTICAS

Taco de fijacién por golpe.
Fijacion rapida.
Sin necesidad de clavo.
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El nUmero de anclajes y su distribucion dependera de varios factores, que permitiran garantizar la
estabilidad y seguridad de la fachada. Para ello se realizara de acuerdo a lo establecido en la
Eurocddigo 2 y de acuerdo a las reglamentaciones de cada pais. Estos factores son:
Caracteristicas y dimensiones del aislante

. En funcion del material del aislamiento se generara un peso propio que dependera del tipo
de aislante utilizado. Las dimensiones del aislante generaran unas cargas de succion que
sera necesario conocer para dimensionar correctamente el sistema.

. En determinados casos, cuando fijemos materiales semi-rigidos, se recomienda utilizar el
anclaje seleccionado con una arandela ancha, como el AIS-R, para aumentar la superficie
de contacto, evitando deformar el material a fijar y mejorando el reparto de cargas al
coger una mayor area de contacto.

Altura, localizacion y situacion del edificio

. Para el dimensionado y disposicion del numero de anclajes se deberan tener en cuenta
los efectos de succion del viento asi como altitud, localizacion y situacion donde vayan a
ser instalados los anclajes para garantizar la calidad y total seguridad de nuestra
instalacion.

. En el caso de aquellos edificios en los que se desconozcan las propiedades del material
base, o éste haya podido cambiar con el paso del tiempo, deberan realizarse ensayos en
obra para determinar los valores de resistencia.

Efectos higrotérmicos
. Las variaciones de temperatura y humedad entre el interior y el exterior pueden afectar al
adhesivo utilizado para fijar el aislante. Para evitar esto, es recomendable utilizar fijaciones
mecanicas que refuercen y resistan estos esfuerzos.

Destacar que dependiendo de la altura o la zona donde vayan a ser instalados estos anclajes, por
ejemplo, en una esquina expuesta al viento, puede ser necesario incrementar la densidad de
anclajes. Ademas, sera fundamental dimensionar y calcular cada obra para garantizar el
funcionamiento optimo de las soluciones ofrecidas.

* Se debera tener en cuenta los aspectos de distancia minima requerida: 100 mm espesor minimo
de base, distancia minima entre conectores (100 mm) y distancia minima entre el conector y la
base (100 mm).

- 6.1.- Disposicion:
Debido a la rigidez, bajo peso y al tamano de los paneles TABIHAUS®, las
disposiciones seran de al menos 12 unds / panel:
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1200 mm

10 mm

500 mm

2600 mm

10 mm

800 mm

Tamano del panel: 3,12 m*2

12 setas / panel —> 4 setas / m”*2
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1200 mm

1200 mm

10 mm

—r

500 mm

10 mm

500 mm

2600 mm

10 mm 800 mm
<+—r < >

Aproximadamente —> 4 setas / m”*2

2600 mm

10 mm 800 mm

Aproximadamente —> 4 setas / m”2



- 6.2.- Certificados
En el ANEXO F, se encuentra la ficha técnica de la SETA AIS 08_

- 7.- Reparacién de la planimetria de fachada:

En el caso en el que la planimetria de la fachada original requiera un trabajo previo, en bisqueda
de un buen aplomado de la misma, se establecen dos opciones.

La primera mediante la aplicacion de un mortero de regularizacion de fachada, y la segunda
mediante la instalacion de perfileria metalica secundaria.

= 7.1.- Reparacién mediante
aplicacion de mortero:

Mortero para el correcto aplomado

del muro original. BEYEM S GRIS:

BEYEM S-GRIS es un mortero seco hidrofugado de
revoco y enlucido, formulado a base cemento gris,
aridos calizos de granulometria seleccionada

y aditivos organicos.

Para su uso como revestimiento mineral de fachadas,
cerramientos de ladrillos y bloques de hormigon.
Mortero base para posteriores aplicaciones de
morteros acrilicos, estucos minerales, revestimientos y pinturas plasticas. Enlucido de
interiores. Aplicable en muros y techos tanto interiores como exteriores, tanto manual como
mecanicamente.

e
HBEYEM

WITROTUGADO ¥ PROVECYABLE

Ventajas:

. Aplicacion manual o mecanica. Proyectable.

. Buenas resistencias mecanicas.

. Aplicable directamente sobre el cerramiento.

. Excelente trabajabilidad.

. Acabado liso o fratasado.

. Impermeable al agua de lluvia y permeable al vapor de agua.

. Aplicacion interior y exterior.

. Aplicacion veloz y segura.

. Formulacion y dosificacion en planta industrial, que permite obtener productos de calidad y
propiedades controladas.

Soportes:

Los soportes utiles para la aplicacion de BEYEM S-GRIS son:

. Fabrica de ladrillo o bloque ceramico
. Blogue de hormigon
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. Hormigon (tratado con puente de unién tipo Beyem Union Morteros)
. Soportes convencionales a base de cemento.

7.1.2.- Preparacion del soporte:

Los soportes anteriormente indicados deberan estar sanos, limpios, exentos de restos de pinturas,
partes mal adheridas o sustancias que puedan dificultar la adherencia. Todos los soportes
deberan tener la planeidad adecuada y presentar una superficie de porosidad y rugosidad
adecuada.

En caso de calor o viento, conviene humedecer el soporte y esperar a la desaparicion de la
pelicula de agua asi como humedecer el mortero 24 horas después de la aplicacion.

No aplicar sobre hormigon celular, yeso, pinturas, superficies de metal, plastico y materiales de
poca resistencia mecanica.

7.1.3.- Modo de empleo:

Amasar BEYEM S-GRIS con 3,5-4,5 litros de agua limpia por saco de 25kg manualmente o
mediante batidor eléctrico hasta conseguir una mezcla homogénea, cremosa y exenta de grumos.
Dejar reposar 5 minutos antes de su aplicacion.

Para la aplicacién mediante maquina de proyectar, es necesario establecer segun la maquina
utilizada (seccion y longitud de la manguera) y las condiciones climatologicas externas, la relacion
Optima agua/mortero. Es importante mantener constantes las variables que pueden afectar a las
propiedades del mortero proyectado (distancia a la pared, angulo de aplicacion y proporcién de
agua).

Extender el mortero con la llana (en caso de aplicacion manual o mediante batidor

eléctrico) dejando un espesor medio de 10 mm. Presionar para garantizar la adhesion y expulsar
el aire contenido en los poros. Reglear el material aplicado para regular el espesor y alisar la
superficie. Una vez iniciado el endurecimiento, fratasar el material con fratds de madera, plastico o
esponja, si se desea acabado fratasado.

7.1.4.- Indicaciones importantes:

. Respetar en cada amasado la proporcion de agua indicada.

. No aplicar por debajo de 5°C ni por encima de 30°C.

. No aplicar con riesgo de heladas, lluvias, fuertes vientos o sol directo.

. Para espesores superiores a los 10 mm, aplicar el producto en dos capas, dejando una
superficie rugosa sobre la primera capa, con objeto de facilitar la adherencia de la
segunda.

. El espesor minimo de acabado del mortero debe ser de al menos 10 mm para contribuir
eficazmente a la impermeabilidad del paramento.

. Es necesario armar el mortero con malla en los puntos singulares donde se acumulen
tensiones (dinteles, forjados, puertas, union entre soportes de distinta naturaleza...).

. Respetar las juntas de dilatacion.

. Para soportes de muy alta absorcion, tipo hormigén celular, o de muy baja absorcion, es
necesario aplicar imprimacion previa.
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7.1.5.-Presentacion y conservacion:

BEYEM S-GRIS se envasa en sacos de papel multi hoja con lamina antihumedad de 25 kg.
Conservacion: 12 meses en envase original cerrado, a resguardo de la humedad y en lugares

cubiertos.

7.1.6.- Datos Técnicos

Datos de identificacién y aplicacion del producto

Apariencia

Color

Densidad aparente
Densidad de la mezcla
Intervalo granulométrico

% Agua de amasado
Espesor minimo de acabado
Espesor maximo de aplicacion
Rendimiento

Partida arancelaria
Prestaciones Finales

Clasificacion
Adhesion
Resistencia a compresion

Absorcién de agua

Coeficiente de permeabilidad al vapor

de agua
Conductividad térmica
Reaccion frente al fuego

Polvo

Gris

~ 1400 Kg/m?

~ 1750 Kg/m?

0-1 mm

+ 16%

10 mm

20 mm en dos capas

~ 15Kg/m?cm de espesor
3824.50.90.00

GP CSIV W_ 1

> (0,2 MPa

> 8,0 MPa

< 0,4 Kg/m?min!??

n<20

0,67 W/m-K
Clase A1
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7.1.7.- Memoria descriptiva:

El enfoscado de la superficie en acabado fratasado fino se realizara con el mortero seco gris
hidrofugado de revoco y enlucido Beyem S-Gris, de la compafia Rodacal Beyem, de clase GP
CSIV Wc 1 segun la norma EN 998-1. El rendimiento sera de = 1,5Kg/m2 por mm de espesor. El
soporte debera estar limpio, sano, compacto y dimensionalmente estable. Se respetaran las
juntas de dilatacion.

- 7.1.8.- Certificados Beyem S-Gris

Los certificados se encuentran recogidos en el ANEXO G.
Son los siguientes:

- Ficha técnica Beyem S-Gris.

- Ficha seguridad Beyem S-Gris.

- Declaracién de prestaciones Beyem S-Gris
- Control de produccion Beyem S-Gris

- 7.2 Reparacién mediante instalacion de estructura:

El sistema INDECO® CERAMICO permite ser instalado sobre una estructura metalica, si esta
opcion es la indicada en el proyecto por la D.F.

La disposicion, tipo de perfil, sus inercias, anclajes al muro, geometria y espesor del mismo,
debera ser calculado o autorizado por la D.F. en base a cumplir con el DB de seguridad
estructural, recogido en el CTE.

Esta perfileria puede ser de acero o de madera.

No obstante, para una correcta instalacion de los paneles TABIHAUS®, de han de cumplir los
siguientes requisitos:

Se instalara perfileria cada 600 mm o 650 mm, dependiendo de la colocacion de los paneles en
horizontal o en vertical.

Independientemente de la distribucion obtenida en el punto anterior se reforzara el perimetro
de los huecos.

El panel no debe volar mas de 5 cm.

La perfileria no debera tener un ancho menor de 4 cm, a fin de tener zona suficiente para la
aplicacion de la tornilleria.

El resultado es la creacion de una camara de aire encerrada, mas un sistema SATE.
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7.2.1.- Colocacidén de los paneles en la estructura:

Una vez instalada la perfileria, se realizara un pegado quimico, mediante el Polimero TABIHAUS®,
y un pegado mecanico, mediante tornilleria.

7.2.1.1.- Polimero TABIHAUS®:

Descripcion del producto:

Es un sellante monocomponente basado en la innovadora tecnologia hibrida. Se caracteriza por
un rapido curado neutro e inodoro, formado por una junta permanentemente elastica
especialmente resistente al fuego.

Permanece estable frente a los agentes atmosféricos, sin presentar envejecimiento, conservando
sus prestaciones y propiedades iniciales.

No contiene isocianatos ni disolventes.

Principales caracteristicas:

* EI 240.

* Elongacion a rotura (750 %)

* Adhesion de alta elasticidad y capacidad de movimiento.

* Libre de siliconas, isocianatos y disolventes. No emitira subproductos halogenados en caso de
incendio.

* Curado rapido. Casi sin contraccion.

* No corroe.

* Excelente adhesion a una amplia gama de materiales.

* Excelente resistencia a los rayos UV, al tiempo y al envejecimiento.

* Se puede aplicar sobre superficies hiUmedas.

* Permite pintar, incluso inmediatamente después de la aplicacion, con pinturas y morteros de
base agua y muchos otros sistemas (se recomienda ensayo previo).

* Facil de aplicar, incluso en condiciones adversas y bajas temperaturas

Aplicaciones principales:

. Sellados de prefabricados de hormigon y paneles TABIHAUS®.

. Juntas de dilatacidén y conexion en fachadas, por ejemplo, juntas entre fachadas
ceramicas, juntas entre marcos de ventanas y puertas a obra, donde se necesite una
proteccién al fuego.
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MODO DE EMPLEO

La aplicacion del polimero se realiza mediante un cordén contindo, no por puntos, sin necesidad
de hacer movimientos tipo zig-zag.

Debido a la naturaleza del polimero, no hace falta secar la superficie en caso de que haya llovido,
pues adhiere sin importar la humedad. No contiene siliconas, isocianatos ni elementos peligrosos.

Los perfiles deben estar limpios, libres de polvo, grasa y otros contaminantes que puedan afectar
a la adherencia.

En caso de existencia de grasa, las superficies no porosas (como aluminio, vidrio, etc.) deben
limpiarse con un desengrasante adecuado. Las superficies porosas (como hormigon, ladrillos,
etc.) deben limpiarse mecanicamente de particulas sueltas. Las superficies pintadas deben estar
bien curadas y sin pintura desprendida. Utilizar cinta protectora en el borde de las juntas, si es
necesario.

Polimero Ignifugo TABIHAUS® adhiere a la mayoria de los materiales de construccion comunes
sin imprimacion, sin embargo, se recomienda una prueba preliminar de adherencia en todas las
superficies. A veces, puede ser necesario tratar las superficies de las juntas con una imprimacion
para obtener mejores resultados de adhesion.

Después de la preparacion del sustrato, aplicar el producto de manera uniforme, con una pistola
para sellantes profesional.

La junta debe ser alisada antes de la formacion de la piel. Presionar el sellante y alisarlo
asegurando un buen contacto con las superficies para sellar. Utilizar una espatula o el dedo
mojado en agua jabonosa, y retirar la cinta protectora, si ésta ha sido utilizada.

El producto no curado puede eliminarse facilmente con solventes como alcohol isopropilico o
“white spirit”. El sellante curado debe retirarse mecanicamente.

LIMITACIONES DE USO

No utilice Polimero Ignifugo TABIHAUS® sobre sustratos bituminosos o materiales de
construccion que puedan desprender aceites, plastificantes o disolventes (por ejemplo, caucho
natural, cloropreno, EPDM, ...).

No adhiere a PE, PP, PTFE (Teflon®). Debido a la gran variedad de sustratos posibles,
recomendamos una prueba preliminar de compatibilidad.

No disenado para el acristalamiento estructural.

No recomendado para aplicaciones en contacto directo con alimentos.

Polimero Ignifugo TABIHAUS® puede ser pintado. Debido al gran nimero de pinturas y barnices
disponibles, sugerimos una prueba de compatibilidad antes de la aplicacion.

FORMAS DE SUMINISTRO Y COLORES

Polimero Ignifugo TABIHAUS® se suministra en cartuchos de 600ml. y cajas de 20uds.

Otros formatos bajo demanda.
Color: se suministra en Ral 7016. Otros colores bajo demanda.
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NOTA: Es crucial que el cordon sea continuo, pues con ello, sellamos la edificacion, no
solamente pegamos los paneles, cumpliendo asi uno de los estandares Passivhaus®, del que
TABIHAUS® forma parte de la Plataforma de edificacion.

El sistema TABIHAUS® puede ser sellado, pues es un sistema muy permeable al vapor de agua, &
=54,

ALMACENAMIENTO Y SEGURIDAD

Conservado en sus envases de origen, en lugares secos y protegidos de la luz solar directay a
temperaturas entre 5 °C y 25 °C, puede almacenarse durante 12 meses.

Utilizar en areas bien ventiladas, evitando el contacto con piel y ojos. Mantener fuera del alcance
de los nifos.

La informacion relativa a la seguridad del producto esta disponible en la ficha de datos de
seguridad (FDS). Antes de utilizar el producto, le aconsejamos que lea detenidamente la FDS y las
etiquetas de seguridad.

- Certificados Polimero TABIHAUS®.

Los certificados se encuentran recogidos en el ANEXO H.
Son los siguientes:

- Ficha técnica Polimero TABIHAUS®.

- Ficha seguridad Polimero TABIHAUS®.

- Declaracion de prestaciones Polimero TABIHAUS®.

- ENSAYOS de ADHESION Polimero / Panel / diferentes soportes
- ENSAYO presion y succion de viento.

7.2.1.2.- Tornillleria para la instalacion de los paneles
TABIHAUS® sobre estructura:

La tornilleria depende del soporte, si es de acero, de madera, o si tenemos la necesidad de
atornillado directo al hormigén, por ejemplo a los frentes del forjado.

Sobre perfileria metalica:

Si el espesor de la perfileria es de 0,8 - 1,2 mm, se utilizara el tornillo PLTR 3545, de cabeza
trompeta y punta autotaladrante. El espesor maximo del panel sera de 37 mm, de tal manera, que
el tornillo penetre al menos 8 mm en el perfil.

M
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Si el espesor de la perfileria es superior a 1,2 mm, se utilizara el tornillo ABA (opciones 6370 /
6385), de cabeza avellanada, y punta autotaladrante con broca de dos alas. El espesor maximo
del panel sera de 65 mm, de tal manera, que el tornillo penetre al menos 20 mm en el perfil.

Paneles mayor espesor, consultar a nuestro departamento técnico.

EEERIRTRIRE

Sobre perfileria de madera:

Se instalara el tirafondo de alto rendimiento TEX, de longitud tal que entre al menos 30 mm en el

perfil de madera.

P—rererereranse.

Sobre hormigon:

Se instalara el taco tornillo FISCHER SXRL, de diametro 10.

PR W ot ]

A
i

- Certificados tornilleria TABIHAUS®,

Los certificados se encuentran recogidos en el ANEXO J.

Son los siguientes:

- Ficha técnica PLTR.

- Ficha técnica ABA

- Ficha técnica TEX

- Ensayo TABIHAUS® / INDEX
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- Ensayo TABIHAUS® / FISCHER SXRL.
- 1SO 9001 INDEX
- ENSAYO presion y succion de viento.

8.- Mortero de Adhesion:

\COLIEAL0 924 0L DOLADS VERSAL

A0 CERNR AN PO IRES.
AR IALATLEIIBLL B CONBETONC
MEUIPLLY eSO 34 AEHINEACIAS

- Mortero Beyem PRIME !

En la linea de industrializacion y sostenibilidad del
sistema INDECO CERAMICO® , éste se

complementa con el mortero BEYEN PRIME.

Es el complemento perfecto para la adhesion de los
paneles TABIHAUS® con la ceramica, con excelente
compatibilidad entre ambos materiales y garantia de
envejecimiento, detalle fundamental en el sistema.

PRimeE

BEYEM PRIME es un adhesivo extrablanco polimero modificado flexible, de consistencia multiple
y desarrollo de adherencias acelerado para el encolado universal de revestimientos modulares.

BEYEM PRIME es un adhesivo flexible polimero modificado de excepcional blancura y
consistencia multiple para el encolado universal de revestimientos modulares (baldosas
ceramicas, piedras naturales y reconstituidas, etc..).

Formulado a base de ligantes mixtos, aridos seleccionados de excepcional blancura, puzolana
(MK), sepiolita modificada, fibras y polimeros superabsorbentes de ultima generacion que
proporcionan una excepcional trabajabilidad, adherencias aceleradas y una estructura de poros
efectiva que se traduce en una capacidad humectante superior en un mayor rango de espesor y
consistencia del adhesivo. No provoca asentamiento. Deformable y con deslizamiento vertical
nulo.

Muy resistente al estrés mecanico en todas sus tipologias (traccion, flexion, compresion y cizalla).

Protegido con Sanitized®. Resistente a la formacion de moho. Calidad Ambiente Interior.
Clasificado como A+ de acuerdo a Décret n? 2011-321 (France). Libre de nucleidos radiactivos.

Recomendacion de uso:

Colocacion de piezas ceramicas de baja, media y alta absorcion, piedra natural, ceramica de bajo
espesor, piedras reconstituidas, gran formato, mosaico vitreo, porcelanico, gres, etc... en
pavimentos y revestimientos interiores y exteriores. Suelos de rehabilitacion (sobrecolocacion) o
de muy baja absorcion. Piscinas. Pavimentos calefactados y/o refrigerados. Suelos sometidos a
trafico intenso. Ideal para construccion industrializada y rehabilitacion en donde se requiere un
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desarrollo rapido de prestaciones y un rango amplio de espesores de utilizacion. Regularizacion

flexible.

Ventajas:

. Con polimero superabsorbente
. Triple tiempo abierto

. Tixotrépico y fluido

. Con sepiolita modificada

. Deslizamiento vertical nulo

. Finura excepcional

. Efecto puzolanico

. Férmula extrablanca

. Resistente al estrés mecanico
. Adherencia acelerada

. Deformable

. Gran rango de espesores

. Construccion industrializada

. Protegido con Sanitized®

. Muy bajas emisiones de COVs
. Libre de nucleidos radiactivos

Tecnologia y certificados:

Polimero superabsorbente sobre sepiolita modificada

Proporciona una estructura de poros efectiva con efecto “esponja”: el agua se concentra en las
cavidades del adhesivo haciendo de reserva y liberandola segun necesidad.
Permite la utilizaciéon del adhesivo en amplio rango de consistencias y espesores gracias a la

gestion inteligente del agua de amasado.
Permite el curado interno del material

Reduce la formacion de piel por desecacion en la superficie debido al reparto homogéneo del

agua. Resultado: Triple tiempo abierto.

Adherencia acelerada
Puzolana reactiva (MK)

@;/ Y 5 18 C

Certificado n? QAI.MC.04/18

dad Ambiente Interior
Calidad Ambiente Interio UNE-EN 16000-09

Calidad Ambiente Interior
Muy bajo contenido en COVs
Sin emisiones perjudiciales

Proteccidn y barrera antimoho

2 A
o

Radiation Free
Libre de nucleidos radiactivos
Libre de Radon

“Certificado Libre de Radiacion”
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Panel TABIHAUS® como Soporte:

Los paneles TABIHAUS® instalados deberan estar sanos, limpios, exentos de restos de pinturas,
partes mal adheridas o sustancias que puedan dificultar la adherencia. Todos los soportes
deberan tener la planeidad adecuada. El soporte no debe tener problemas claros de humedades
y, en su caso, debe haber finalizado su retraccion de curado habiéndose respetado su periodo de
maduracion. En caso de calor, viento o sobre soportes muy absorbentes, conviene humedecer el
soporte y esperar a la desaparicion de la pelicula de agua.

8.1.- Modo de empleo:

Amasar BEYEM PRIME con 6,5-8,0 litros de agua limpia por saco de 25kg manualmente o
mediante batidor eléctrico hasta conseguir una mezcla homogénea, cremosa y exenta de grumos.
Dejar reposar 5 minutos antes de su aplicacion.

Las piezas de formatos pequefos se colocan «peinando» la pasta sobre el soporte con una llana
dentada de 6x6 mm. Para formatos mayores de 400 cm2 se utilizara una llana dentada de 8x8
mm. Se ha de presionar las baldosas hasta conseguir el aplastamiento de los surcos del adhesivo.

La pasta se extendera en superficies de aprox. 1-2 m2 de forma que el tiempo disponible entre la
extension del adhesivo y la colocacion de la pieza sea inferior al tiempo abierto (30-50 minutos en
condiciones normales pero puede verse reducido en condiciones de altas temperaturas y/o
vientos). Es conveniente controlar si el tiempo abierto ha finalizado o si el encolado esta siendo
correcto, para esto basta colocar una pieza y levantarla de vez en cuando para ver si el adhesivo
queda adherido tanto al soporte como a la baldosa ceramica. Se debe obtener una humectacion
total del reverso de las baldosas.

8.2.- Indicaciones Importantes:

. No aplicar sobre pinturas, plastico, metal ni madera.

. No aplicar por debajo de 5°C ni por encima de 30°C.

. No aplicar con riesgo de heladas, lluvias, fuertes vientos o sol directo.

. Dejar juntas con un minimo de espesor de 2 mm en interior y 5 mm en exterior entre
piezas y rejuntar con BEYEM ADVANCE.

. En pavimentos superiores a 30 m2, dejar juntas de particion o fraccionamiento, rellenadas
con POLIMERO TABIHAUS®.

. En pavimentos interiores con superficie superior a 15 m2, se recomienda dejar una junta
libre de dilatacion perimetral entre el pavimento y la pared o pilar, oculta por el rodapié.
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. Para piezas con superficie mayor a 900 cm2 y con peso mayor a 40 kg/m2, resulta
indispensable la utilizacién de anclajes mecanicos (grapas de fijacion), asi como para
colocacion en altura.

. Para revestir suelos de rehabilitacion (terrazos, piedra natural..) previamente es
indispensable realizar una limpieza de la superficie previa.

. En suelos de calefaccion radiante, el encendido de la calefaccidon debera realizarse de
manera gradual y al menos 5 dias después de la instalacion del pavimento y la operacién
de rejuntado.

. La temperatura, ventilacién, absorcion del soporte y los distintos materiales de
recubrimiento pueden hacer variar los tiempos de ajustabilidad y secado del adhesivo.

8.3.- Presentacion y conservacion:

BEYEM PRIME se envasa en sacos de papel multihoja con lamina antihumedad de 25 kg.

Conservacion: 12 meses en envase original cerrado, a resguardo de la humedad y en lugares
cubiertos
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8.4.- Datos técnicos y prestaciones:

Poivo
Color Extrablanco
Gris
Densidad aparente = 1250 Kg/m?
Densidad de la mexcla = 1550 Kg/m?
Iintervalo granulométrico 0-500 um
% Agua de amasado +29%
Tiempo de vida de la mezcla = 3-6 h {wjun condiciones ambienzales|
Tiempo de ajustabllidad {23°C) 230 min
Relleno de Juntas pared {23°C) =20h
Espesor adhesivo 2-15 mm
fendimiento por mm de espesor =125 Kg/m?
Partida arancelaria 3824.50.90.00

Clasficacion C2TES1
Adherencia inicial (EN 12004-2, £.3) 21,0 N/mm?
48 1 20,5 N/mm?
72h 2 0.8 N/mm?*
Adherencia después de inmersién en agua (EN 12004-2, 8.3) 2 1,0 N/mm?

Adherencia después de envejecimiento con calor (EN 12004-2, 8.3) 21,0 N/mm?*
Adherencia después de ciclos de hielo-deshielo [EN 12004-2, 8.3} 21,0 N/mm’

Tiempo ablerto ampliado: adherencia (EN 12004-2, 8.1) 20,5 N/mm?
30 min 20,5 N/mm?
40 min = 0,5 N/mm?
50 min 20,5 N/mm?
Adhesion a cizalladura {Método Rodacs! Beyem) 21,0 N/mm?
Deslizamiento (EN 12004-2, .2) <0,5mm
Deformacion transversal (EN 12004-2, 8.6) 22,5mm
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8.5.- Memoria descriptiva:

Revestimiento y adherencia ceramica de fachadas del sistemas SATE INDECO® CERAMICO
sobre los paneles TABIHAUS® se realizara con el mortero BEYEM PRIME de la compaiiia
Rodacal Beyem, de clase C2TES1 segun la norma EN 12004. El soporte de colocacion estara
sano, limpio, exento de partes friables, completamente endurecido y habra finalizado su
retraccion. Se respetaran las juntas de fraccionamiento y perimetrales. Las baldosas ceramicas se
colocaran con separadores para juntas de colocacién de maximo 4 mm de ancho.

8.6.- CERTIFCADOS:

Los certificados se encuentran recogidos en el ANEXO K, y son los siguientes:

- Ficha Técnica BEYEM PRIME

- Ficha Seguridad BEYEM PRIME

- Declaracion de Prestaciones BEYEM PRIME

- Crtificado Control Produccion Fabrica BEYEM PRIME
- Compuestos organicos volatiles BEYEM PRIME

- Certificado Libre Radiacion BEYEM PRIME

- 9.-Fijacion mecanica.
Grapa oculta.

El desarrollo del sistema INDECO CERAMICO®,
cuenta con el asesoramiento de WANDEGAR® 2001 v
S.L., fabricante especialista en sistemas de fijacion .

mecanica para ceramica. r 4

-.’&}
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9.1.- Sistema de grapa oculta:

El sistema de fijacion apropiado para el sistema INDECO CERAMICO® es el REDIWA C.A.T. 1.1.
junta horizontal 2 mm, de la compaiia Wandegar 2001 S.L.

Es un anclaje mecanico disefiado por el fabricante, que utilizado en combinacion con el mortero
adhesivo BEYEM PRIME, aporta una seguridad adicional en las fachadas revestidas con gres
porcelanico.

Este sistema se basa fundamentalmente en dos aspectos. El ranurado de las piezas de gres
porcelanico en los cantos, y el conjunto de grapa de acero INOX y tornillo. EI mecanizado sobre la
pieza consiste, generalmente, en cuatro incisiones, dos en las esquinas superiores y dos en las
inferiores. En estas incisiones, que se efectlan previamente a la colocacion sobre el cerramiento,
es donde se insertaran las grapas.

Las principales ventaja de este sistema son:
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- Permite una junta horizontal minima del aplacado ceramico de 2 mm
- Las grapas se instalan al tiempo que se va realizando el aplacado

Una vez colocado este anclaje de seguridad, quedara oculto por el rejuntado, dejando asi una
fachada mas estética y atractiva.

9.2.- Datos técnicos:
Gréfica de Tension de Von Mosses al fallo elastico, en Mpa.

[ | 440

| 220,1

| 110,1

0,1 Min.
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9.3.- CERTIFCADOS:

Los certificados se encuentran recogidos en el ANEXO L, y son los siguientes:

- Ficha técnica sistema grapa oculta CAT 1.1.
- Fotografia grapa oculta amorterado 2 mm
- Fotografia grapa oculta arranque amorterado 2 mm

Para mas informacién y documentacion, puede contactar con:

Wandegar 2001 S.L.

Carretera Castellon, 55

12110 Alcora (Castelldn) SPAIN
T: +34 964 36 37 21
wandegar@wandegar.com

9.4.- Memoria descriptiva:

Suministro y montaje fachada ceramica amorterada del sistema INDECO CERAMICO® formada
por revestimiento ceramico de gres porcelanico de formato X de la firma PERONDA
GROUP® mediante el sistema de fijacion oculta mixta (mecanica) Rediwa C.A.T. 1.1 de
Wandegar® para ser instalada sobre los paneles TABIHAUS®. El adhesivo a emplear sera BEYEM
PRIME de RODACAL BEYEM®. Las placas porcelanicas llevaran unas ranuras en los cantos
superior e inferior sobre los que se insertara una grapa de acero inoxidable AlSI 304 atornillada al
muro soporte mediante tornilleria de acero inoxidable DIN 7981 (4,2 x 60 mm) AlSI 304 con taco
nylon reforzado (6 x 60 mm) . Rejuntado con mortero de juntas cementoso BEYEM ADVANCE, de
la companiia Rodacal Beyem®, de clase CG2 AW segun la norma EN 13888, para junta
abierta (entre 2 y 15 mm) con la misma tonalidad de las piezas. Se respetaran las juntas de
dilatacion indicadas en el sistema, rellenas de Polimero TABIHAUS® EI240 y de elasticidad a
rotura 750%, libre de productos halogenados y resistencia UV . Todo ello instalado y colocado
siguiendo las indicaciones del fabricante, preparacién previa del muro soporte, realizacion de la
instalacion por personal autorizado, i/p.p. replanteo propio, despieces, cortes y limpieza posterior.
Criterio de medicion del Proyecto: Superficie de fachada neta deduciendo el 100% de huecos
mayores de 4m2 y el 50% de huecos ente 2m2 y 4m2.

= 10 .- Gres Porcelanico. PERONDA GROUP®.

10.1.- Presentacion:

La filosofia de desarrollo del Sistema INDECO CERAMICO®, es la de aportar al mercado un
sistema SATE industrializado, ecoldgico y garantizado, con todos los ensayos de compatibilidad
entre materiales, realizados tanto por laboratorios externos, como por los diferentes
departamentos técnicos de las distintas companias que lo componen.

39 de 47


mailto:wandegar@wandegar.com

Dicha compatibilidad no se reduce sélo al ensayo, sino al cliclo de vida de la obra, presentando
especial atencion en la vejez de la union entre los diferentes materiales.

Con una revision exhaustiva del cumplimiento de los diferentes DB s del CTE, en cuanto a los
requisitos en sistemas y en productos, los pilares en que se basa son la industrializacion, la
sostenibilidad, y en dar respuesta a la exigencias actuales en arquitectura.

10.2.- Modelos propuestos:

En este sentido PERONDA GROUP® propone para el sistema INDECO CERAMICO®, series
ceramicas de medio y gran formato, atendiendo a las exigencias actuales en disefo.

Dichas series son:

Modelo: LUCCA SP/100x100/R

Tamano: 100 x 100 cm

Espesor: 6 mm

Material: Porcelanico - grupo Bla. UGL - Baldosa ceramica NO ESMALTADA

Modelo: LUCCA SP/60x120/R

Tamano: 60 x 120 cm

Espesor: 10 mm

Material: Porcelanico - grupo Bla. UGL - Baldosa ceramica NO ESMALTADA

Modelo: ARTE CLOUD AS/75,5x151/C/R

Tamano: 75,5 x 151 cm

Espesor: 10 mm

Material: Porcelanico - grupo Bla. GL - Baldosa ceramica ESMALTADA

Modelo: MANHATTAN BONE SP/100x275/R

Tamano: 100 x 275 cm

Espesor: 6 mm

Material: Porcelanico - grupo Bla. UGL - Baldosa ceramica NO ESMALTADA

Contacte con PERONDA GROUP® para mas informacion o alternativas en su catalogo.
Diferentes propuestas pueden alterar configuraciones de grapas, juntas de dilatacion y morteros
adhesivos a utilizar.

Nuestro departamento técnico le informara sobre estas cuestiones.

10.3.- Juntas de dilatacion:

Como se ha indicado anteriormente, en los modelos propuestos se debera establecer una junta
de dilatacion de al menos 4 mm cada 8 m”2 de superficie.

El relleno de dicha junta se realizara con el Polimero TABIHAUS®.

Consulte con nosotros ante cualquier variacion de ceramica, que puede conllevar cambios en la
configuracién y/o tamano de dichas juntas, y en la eleccion del mortero de adhesion.

Por este motivo, se adjunta en la documentacion una guia de eleccion de morteros dependiendo
de los soportes y absorcion de baldosa.

Ademas, dispone de nuestra herramienta web de buscador de morteros adhesivos: https://
rodacal.com/guia-de-seleccion-de-adhesivos/
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10.4.- CERTIFICADOS:

Los certificados se encuentran recogidos en el ANEXO M, y son los siguientes:

- Declaracién Ambiental Gres porcelanico Peronda Group®
- Ficha técnica Formato 60 x 120

- Ficha técnica Formato 75,5 x 151

- Ficha técnica Formato 100 x 100

- Ficha técnica Formato 100 x 275

- Guia de seleccion de morteros adhesivos

- 11.- Sellado de Juntas g
Ceramicas. Beyem Advance: n, (‘?_. e

».
».

N N=
A N —)
W
RABVANCEES
R 2 2
m .

BEYEM ADVANCE es un mortero de secado rapido

polimero-modificado coloreado para juntas finas formulado :

a base de cemento, aridos de granulometria seleccionada, |
resinas sintéticas, pigmentos minerales y aditivos i~
organicos e inorganicos. Especialmente disefiado para el

rejuntado extra liso de juntas de uno 1 a 4 mm. Calidad

Ambiente Interior. Clasificado como A+ de acuerdo a

Décret n? 2011-321 (France).

Material de rejuntado para relleno higiénico y extra liso de juntas de 1 a4 mm de anchura en
todo tipo de revestimientos ceramicos, materiales pétreos, mosaico vitreo, marmol, etc... Aplicable
en pavimentos y revestimientos interiores y exteriores. |deal para zonas humedas y piscinas.
Especialmente disefiado para su uso en piezas rectificadas. Apto para la renovacion de juntas
deterioradas.

Ventajas:

. Juntas higiénicas protegidas con Sanitized®.

. Resistente a las manchas de moho. Previene la formacion de esporas que pueden producir
alergias.

. Ambiente fresco duradero. Adids a los malos olores.

. Amplia gama de colores. Color estable y duradero.

. Elevada dureza. Elevada resistencia a la abrasion. Baja absorcién de agua.

. Rapida puesta en servicio. Facil de utilizar. Facil limpieza. No raya.

. Muy bajas emisiones de COVs.

. Pigmento microencapsulado inteligente (color negro)
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11.1.- Soportes:

Los soportes Utiles para la aplicacion de BEYEM ADVANCE son, entre otros:

. Soportes convencionales a base de cemento.
. Adhesivos cementosos (BEYEM PRIME)

11.2.- Preparacion del Soporte:

Los soportes anteriormente indicados deberan estar sanos, limpios, exentos de restos de pinturas,
adhesivo partes mal adheridas o sustancias que puedan dificultar la adherencia. El soporte no
debe tener problemas claros de humedades.

Una vez que el soporte esta seco hay que limpiar de restos de polvo y suciedad de los flancos y
del fondo de la junta para que no se dificulte la adherencia. En caso necesario (ceramica porosa,
calor y/o fuerte viento), los fondos de las juntas seran humedecidos algunas horas antes de la
aplicacion.

Cuando se rejunten baldosas muy porosas o rugosas en su superficie (consultar con el fabricante
o hacer una prueba preliminar para verificar la facilidad de limpieza) se debe de hacer un
tratamiento preliminar con BEYEM TAPA que protege las baldosas evitando posibles coloraciones
y facilitando la limpieza posterior por formacion de una pelicula superficial sobre la que resbala el
mortero coloreado.

11.3.- Modo de empleo:

Amasar BEYEM JUNTA ADVANCE con 1,50-1,60 litros de agua limpia por bolsa de 5kg
manualmente o mediante batidor eléctrico hasta conseguir una mezcla homogénea, cremosa y
exenta de grumos. La cantidad de agua de la mezcla puede adaptarse con el fin de facilitar la
aplicacion; no obstante, un exceso de agua de amasado, puede provocar una retraccion visible de
la junta. Dejar reposar 5 minutos antes de su aplicacion.

Se rellenaran las juntas comprimiendo la pasta con una espatula o llana de goma, extendiendo el
producto en diagonal, o con pistola rellenable.

Esperar hasta que la pasta deje de estar plastica (la pasta se vuelve color mate, deja de estar
brillante) y proceder a limpiar con una esponja humeda o retirar el exceso de pasta en seco con
una espatula. No comenzar antes de tiempo, pues se podria vaciar parcialmente la junta y no
dejar que se seque totalmente, pues se podria dafar la superficie de las baldosas. El tiempo hasta
que la pasta se vuelve opaca ira desde 10 minutos a 1 hora en funcion del tamafio de la junta y
de las condiciones ambientales.

11.4.- Indicaciones importantes:

. No aplicar sobre plastico, metal ni madera.
. No aplicar por debajo de 5°C ni por encima de 35°C.
. No aplicar con riesgo de heladas, lluvias, fuertes vientos o sol directo.
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. En dias calurosos se debe humedecer los flancos de las juntas con agua limpia para
asegurar la correcta hidratacion de la junta.

. En el exterior, las juntas deben ser protegidas de la lluvia hasta el secado completo del
mortero de rejuntado.

. Antes de proceder al rellenado de las juntas, es necesario dejar transcurrir un minimo de
24-48 horas desde la colocacién del pavimento o revestimiento, en funcién de las
condiciones ambientales.

. Si después de limpiar la superficie, ésta permanece sucia, debido a un procedimiento
incorrecto de aplicacion, se puede utilizar un limpiador acido (BEYEM DESIN) una vez
transcurridos al menos 15 dias.

. Para rejuntados antiacidos utilizar BEYEM JUNTA EPOXI.

. Para juntas superiores a 4 mm, utilizar BEYEM JUNTA UNIVERSAL.

. En la renovacion de juntas deterioradas, se ha de asegurar un minimo de profundidad
uniforme antes de aplicar.

11.5.- Presentacion y conservacion:
BEYEM ADVANCE se envasa en Sacos de 25 kg y bolsas de 5 kg (Cajas de 4 bolsas).

Conservacion: 12 meses en envase original cerrado, a resguardo de la humedad y en lugares
cubiertos.

11.6.- Memoria descriptiva:

El rejuntado extraliso e higiénico de baldosas ceramicas, gres porcelanico, marmol y piedra
natural se realizara con el mortero de rejuntado protegido con Sanitized®, de secado rapido, alta
resistencia a la abrasion y baja absorcion de agua, BEYEM ADVANCE, de la compafia Rodacal
Beyem, de clase CG2 AW segun la norma EN 13888. Las juntas deben estar limpias de polvo y
restos de adhesivo. Aplicar la junta de colocacion con espatula, llana de goma o pistola. La
limpieza final se realizara con esponjas adecuadas y agua limpia. La anchura de las juntas igual a
__ vy las dimensiones de las baldosas de X cm. Se respetaran las juntas de
fraccionamiento y perimetrales.

11.7.- CERTIFICADOS:

Los certificados se encuentran recogidos en el ANEXO N, y son los siguientes:

- Ficha técnica Beyem Advance

Ficha seguridad Beyem Advance

Certificado control de produccion Beyem Advance
Contenido compuestos organicos Beyem Advance
- Carta colores Beyem Advance
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= 12.- Documento uso apropiado.

- 12.1.- Hoja principal del Sistema INDECO CERAMICO®.

La responsabilidad principal en el aislamiento del muro a revestir, recae sobre la hoja principal del
sistema INDECO®, que es el panel aislante TABIHAUS®, pues el mortero BEYEM NEOCAL TERM,
actua de revestimiento, mejorando sus propiedades en cuanto al fuego (A1), impermeabilidad al
agua y permeabilidad al vapor de agua.

Se anade a la documentacion en el ANEXO P, el DOCUMENTO DE USO APROPIADO DEL
SISTEMA TABIHAUS®, con sus correspondientes JUSTIFICACIONES de los diferentes DB’'s que
le atanen del CTE.

Por otro lado, los morteros y ceramicas descritas en este documento, cumplen con los
requerimientos especificados a tal efecto en los diferentes DB s.

De igual modo se ha actuado en las diferentes opciones de tornilleria.

Consulte con nosotros ante cualquier duda, aclaracion, ampliacion de informacion o consulta en
los siguientes correos:

dptotecnico@tabihaus.com
calidad@tabihaus.com
arquitectura@tabihaus.com

rodacal@rodacal.com
info@peronda.com

o ;*Q.
)

I
Adherencia acelerada &C R
Puzolana reactiva (MK) & 5" Proteccién y barrera antimoho

/ ‘D,\ [€MISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR®
/ F A

Radiation Free
Certificado n2 QAILLMC.04/18 Libre de nucl,e,i,dos, radiactivos
UNE-EN 1600009 $ 3
Libre de Radon

Calidad Ambiente Interio

Calidad Ambiente Interior : ' e

¥ . “Certificado Libre de Radiacion”
Muy bajo contenido en COVs IAF- Radiodkologie GmbH
Sin emisiones perjudiciales
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- Sellos del sistema.

Con los motivos indicados anteriormente, sefalamos los sellos de calidad de los componentes
del sistema INDECO®:

socioempresa

2023

CTE

CODIGO TECNICO
DE LA EDIFICACION
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Calidad
Ambiente Interior

/3

a
7' N

ADHERENCIA ACELERADA

Puzolana reactiva (MK)

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR*

Certificado n° QAI.LMC.04/18
UNE-EN 16000-09

46 de 47



SATE INDUSTRIALIZADO

SISTEMA

+ informacion

- R
Hl[oPacAt  TAEmEAUS

Ctra. Madrid-Alicante, Km. 213 Poligono Industrial Las Norias, 19
(Extramuro) 50450, Muel
02630 La Roda Zaragoza
Albacete
www.rodacal.com www.tabihaus.com
rodacal@rodacal.com info@tabihaus.com

T.967 440 018 T. 976 901 941

Oy

PERONDA
GROUP

Av. Manuel Escobedo, 26
12200 Onda
Castelldn

www.perondagroup.com
info@perondagroup.com
T.964 602012


http://www.rodacal.com/
mailto:rodacal@rodacal.com
http://www.tabihaus.com/
mailto:info@tabihaus.com
http://www.perondagroup.com/
mailto:info@perondagroup.com

