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Objeto

El contenido de este documento pretende describir el Sistema de construccion eficiente
TABIHAUS® para conocimiento de la Direccién de ejecucion de obra y del instalador, y asi comprender
mejor su correcta instalacién.

Ademads, se explicara de la forma mds detallada posible el procedimiento y la metodologia de trabajo
empleada desde el departamento técnico de TABIHAUS® durante el proceso de distribucidn,
colocacién y optimizacidon de los paneles TABIHAUS®, asi como los criterios y reglas de obligado
cumplimiento de dicho sistema.

Descripcion del sistema constructivo

El Sistema de construccién eficiente TABIHAUS®, es una solucidn constructiva de cerramiento
completo en las diferentes partes de la edificacion.

El sistema se ejecuta mediante paneles no portantes, por lo cual deberd siempre ir sustentado en el
soporte que la direccidn facultativa recomiende en cada proyecto. Dichos soportes pueden ser de
entramado metdlico, de perfileria laminada en caliente, Steel Frame o entramado de madera. También
pueden ser instalados directamente sobre un forjado existente, de hormigdn, de madera, etc.

Los paneles se fabrican en tamafios nominales estandar de 2600 mm x 1200 mm y de 3000 mm x 1200
mm.

El espesor del XPS se realiza a medida de la exigencia de la DF, desde 14 mm en adelante, con
incrementos de 1 mm. Por lo tanto, el panel de menor espesor serd de 8 mm de placa de sal, y 14 mm
de XP).

El Sistema de construccidon eficiente TABIHAUS® dispone de marcado CE, segun certificado de su
fabricante, ANDARAGON S.L.U.

ANDARAGON S.L.U., a través del Sistema de construccién eficiente TABIHAUS®, no se puede
responsabilizar del estudio del calculo de los diferentes soportes o entramados, el cual se proyectara
bajo el mandato de la direccion facultativa, atendiendo a su integridad estructural, carga y succién de
fuerzas de viento, estabilidad, y calculo de inercias.

Es requisito indispensable para la correcta instalacion del Sistema de construccién eficiente
TABIHAUS® que el soporte base esté correctamente nivelado. Los paneles TABIHAUS® permiten
corregir ligeros fallos de nivelacién en la estructura original, pero no en demasia.

El Sistema de construccién eficiente TABIHAUS®, permite multiples acabados en cuanto a la
impermeabilizacién, como butilo -admite soplete-, bandas EPDM, pinturas Epoxi, e
impermeabilizaciones quimicas.

El Sistema de construccidn eficiente TABIHAUS®, se ejecuta mediante paneles sandwich, que estan
formados por una o dos planchas de Sal de Epsom doblemente reforzada por fibra de vidrio, y un
aislamiento XPS 100% reciclado.



Usos a los que esta destinado el Sistema de construccidon eficiente
TABIHAUS®

El Sistema de construccidon eficiente TABIHAUS®, se usa como revestimiento exterior en cerramientos,
tabiqueria y trasdosados interiores, cubiertas planas o inclinadas, cubiertas invertidas, forjados y suelos.
También en otros usos como peldafios, rampas, y su instalacién como revestimiento técnico en huecos de
ascensores.

Los anclajes al soporte deberan elegirse en funcion de éste y de los esfuerzos a los que van a ser sometidos.
Asimismo, deberdn estar protegidos frente a la corrosidon en funcidén del ambiente donde vayan a ser
utilizados. Para ello se protegeran con la masa de amarre TABIHAUS®.

Asimismo, en el caso de uso del Sistema de construccién eficiente TABIHAUS® en edificios singulares (por
ejemplo, de gran altura), se deberan considerar otros efectos posibles como, por ejemplo, los acortamientos
de los propios pilares, o las deformaciones horizontales de la estructura, debidas al viento y al sismo.

Componentes del Sistema de construccion eficiente TABIHAUS®
El Sistema de construccion eficiente TABIHAUS®, estd compuesto por los siguientes componentes:

PROPIOS DEL SISTEMA

Panel prefabricado TABIHAUS®
Polimero TABIHAUS®
Tornilleria

Calzos separadores de 2 y 6 mm
- Masa de amarre TABIHAUS®

ACCESORIOS

- Impermeabilizacién elegida

- Gravas

- Morteros necesarios en cada sistema
- Rastreles de cubierta

- Tejas

Panel prefabricado TABIHAUS® de medidas 3000 mm x 1200 mm o 2600 mm x 1200 mm. Esta compuesto por
una o dos placasde sal de Epsom reforzada con doble malla de fibra de vidrio, impermeabilizante liquido,
particulas deEPS recicladas y otros aditivos. Y adherido, un XPS 100% reciclado y reciclable.

Se suministran con espesor de placa de sal de 8 mm, obteniendo un valor de El 120.

El espesor del XPS se suministra a medida, milimetro a milimetro, desde 14 mm hasta 120 mm. El espesor
suministrado vendra dado en funcidn de transmitancias en la envolvente térmica, y de los valores en cuanto
a flexion, que vengan exigidas por la Direccién Facultativa.

Tratamiento de juntas entre paneles

El magnifico comportamiento en cuanto a la estabilidad térmica de los paneles TABIHAUS®, se observacon su
coeficiente de dilatacion térmica lineal, de un 0,047 %, obtenida en laboratorio con temperaturas de ensayo
> 65 °C.



————
Con ese valor, y con un coeficiente de seguridad (multiplicado por tres) se establece la creacién de dos tipos
de juntas de dilatacién para paneles colocados en exterior:
A) Juntas de 6 mm

Se separaran los paneles en su instalacién con unos calzos separadores de 6 mm cada 14 metros de paiio
continuo de panel en cualquier direccién vertical u horizontal, de manera que el resultado sea una junta de 6
mm de espesor.

También en el arranque de fachada o muro con respecto al nivel de rasante, y en el encuentro con cubierta o
remate superior.

También en el encuentro de la cubierta con muros, chimeneas, o cualquier otro paramento.

En los huecos resultantes, se procedera posteriormente a su relleno conel polimero TABIHAUS® (creando una
junta de dilatacién).

B) Juntasde2 mm

Se separardn los paneles en su instalacion mediante calzos separadores de 2 mm en las esquinas y en los
rincones, rellenandose con el polimero TABIHAUS®.

En el resto de las zonas exteriores, envolvente térmica, los paneles se instalaran a testa.

En el caso de instalacién interior, forjados, suelos o tabiqueria, los paneles se instalaran a testa.

Criterios de diseifio en cubiertas

Se deberd modular el proyecto de cubiertas, teniendo en cuenta la dimension de los paneles.

Asimismo, a efectos de predimensionado en el proyecto, se debe considerar una junta de 6 mm cada 14
metros de longitud de cubierta, que se rellenara con Polimero TABIHAUS® a modo de junta de dilatacidn. Se
establece una junta de dilatacion de 6 mm en los encuentros entre pendientes, es decir en las limatesas,
limahoyas y cumbreras (el panel permite el corte en obra para una correcta modularizacién e instalacion a
estos efectos).

Los paneles se pueden colocar tanto en posicidon horizontal como vertical, y permite la combinacidn de ambas
posiciones, al ser isotrépicos.

Apoyo sobre entramado

En el caso de que la superficie de apoyo sea un entramado, estructura o subestructura de perfileria la
disposicion de la misma sera tal que se permita pegar y atornillar los paneles del sistema TABIHAUS®,segun las
indicaciones expuestas a continuacién:

Cuando se requiera ejecutar cubiertas transitables, el panel debera ser obligatoriamente con placa de sal de
Epsom a doble cara.

La disposicidn de dicha perfileria podra tener diferentes posibilidades en base a las dimensiones del propio
panel y las necesidades del proyecto. Vea la documentacion de TABIHAUS® FORJADOS, en donde se indican
los apoyos admitidos y las tablas de aguante de carga en funcién del espesor del panel TABIHAUS® vy la
distancia entre perfiles.

En el caso de cubiertas no transitables sobre perfileria, se permite el uso de panel con placa de sal a una sola
cara, pero con las siguientes consideraciones:



A) El panel minimo empleado cumplira el espesor de 8 mm + 30 mm.

B) La perfileria debera tener una zona plana de apoyo para el panel de al menos 9 cm de ancho.

C) Podrainstalarse con la placa de sal de Epsom hacia el exterior, o al interior, realizando en este caso el
forjado de una cubierta invertida.

Apoyo sobre estructura continua

En el caso que exista un apoyo en continuo, forjado de hormigdn armado, losa perdida, tableros de madera,
etc., se utilizard panel TABIHAUS® con placa de sal por una cara, apoyando el XPS sobre dicho apoyo. En este
caso hablamos del uso de TABIHAUS® como cubierta industrializada, que aporta asilamiento e
impermeabilizacion.

El XPS en contacto con este apoyo continuo, permite corregir las pequefias imperfecciones que pueden existir
en dicho apoyo, tales como saltos entre tableros, rugosidad del morteros u hormigdn, etc.

Antes de recibir los paneles, se deberd aplicar un cordén de polimero TABIHAUS®, en toda la superficie de apoyo,
para su fijacion quimica. Se establecerdn al menos 5 cordones paralelos a la longitud del panel, prestando
especial atencion en el perimetro de los paneles.

IMPERABILIZACION

Los paneles TABIHAUS® son absolutamente impermeables. Basta un minimo contacto con el agua para que su
sal se sature, creando una superficie que no admite mds agua. Esta agua se secard con mucha rapidez, gracias
a la naturaleza refractaria del material. No existe ningin problema en cuanto a la vejez del material, hecho
certificado en el ensayo hielo deshielo de 100 ciclos, alcanzando categoria A.

En la unién entre paneles, se aplica un polimero Hibrido sellador, garantizando la impermeabilizacién entre
paneles. Sin embargo, en este punto, el sistema depende de la mano de obra, y del control de direccién de
obra. Y un sistema constructivo debe ser garante en si mismo. La ausencia de polimero en cualquier punto de
la cubierta traerd consecuencias nefastas.

Por lo tanto, se aplicard un sistema de impermeabilizacidn por encima de los paneles TABIHAUS®, dejando a
éstos como una segunda proteccion.

Esta impermeabilizacidn, puede ser mediante el uso de cintas autoadhesivas bituminosas, en la unién entre
panel y panel.

Admite también membranas impermeables, ldminas EPDM, bandas de butilo — recordemos que el sistema
TABIHAUS® soporta el soplete-, etc.

INSTALACION DE PERFILES PARA TEJAS

Su alta capacidad de clavado permite la instalacién de rastreles de diversa naturaleza y forma. Siempre
mediante el uso de taco expansivo si sélo va atornillado sobre el panel, tienen un aguante de extraccion de
43 Kg por punto.

Se debera instalar un corddn continuo de polimero TABIHAUS® sobre la zona de contacto entre la placa
TABIHAUS® y los perfiles, y posteriormente atornillando cada 1 metro maximo de distancia entre tornillos.

Si esta tornilleria llega a la estructura primaria, la naturaleza de estos tornillos dependera del material de la
estructura. Si es metalico, autorroscante. Sl es de madera, tirafondo. Si es de hormigdn, taco expansivo, etc.

Recuerde impermeabilizar las cabezas de estos tornillos, con la técnica elegida en el proyecto.



INSTALACION EQUIPOS PLACAS Y ANTENAS

Como se ha indicado en el punto anterior, la extraccién mediante taco expansivo a los paneles es de 43 Kg por
punto.

Se recomienda llegar en los puntos en los que sea posible, a la estructura primaria, eligiendo para ello la
tornilleria mas adecuada.

Si el objeto a instalar tiene mucho efecto vela, se puede instalar una placa metdlica sobre la placa TABIHAUS®,
siempre con la ayuda del polimero TABIHAUS®, creando un mayor soporte a la estructura de fijacion.

Montaje de los paneles

Tras la colocacién de los perfiles o del soporte continuo, y la verificacidn de su correcto posicionamiento, se
instalan los paneles siguiendo la secuencia de trabajo que se describe a continuacion:

Panel n21:

- Corte a medida de los paneles si es precisa.

- Aplicacion de un corddn continuo del polimero TABIHAUS® en los perfiles de apoyo, o en la superficie
continua de apoyo.

- Atornillado o fijacion mecanica que proceda, de los paneles.

- Aplicacién de un corddn continuo en el perimetro de panel, para sellar la junta con el panel que
colocaremos posteriormente. Se aplicara siguiendo la linea que une la placa con el XPS.

- Laaplicacion del polimero se realizara con un corddn continuo, no por puntos, sobre la estructura en la
que posteriormente se atornillaran los paneles. De igual manera, con cordén continuo, entre panel y
panel, siguiendo la linea que marca la unién de la placa con XPS.

Panel n92:

- Corte a medida de los paneles si es precisa.

- Aplicacién de un corddn continuo del polimero TABIHAUS® en los perfiles de apoyo, o en lasuperficie
continua de apoyo.

- Atornillado o fijacién mecanica que proceda, de los paneles.

- Aplicaciéon de un cordén continuo en el perimetro de panel, para sellar la junta con el panelque
colocaremos posteriormente. Se aplicara siguiendo la linea que une la placa con el XPS.

- Sial juntar el panel rebosa demasiado polimero, aplique el mismo en una zona mas interior del panel.
Elimine el exceso de polimero al afiadir el siguiente panel con ayuda de un trapo humedo.

- Si por temperaturas o movimientos de la estructura, hay falta de polimero, rellénelo desde el exterior,
eliminando el exceso con un trapo humedo.

Y asi sucesivamente con los paneles que sigan el disefio del proyecto.

Por otro lado, seran necesarias una serie de consideraciones de proyecto que serdn expuestas a continuacion:

Encuentro fachada — cubierta inclinada:

- Se colocara el calzo blanco TABIHAUS® de 6 mm, antes de posicionar el panel, dejando esa distancia
de 6 mm en el encuentro fachada — cubierta inclinada.

- Colocar el panel como se ha descrito.

- Sellado y relleno de la junta de 6 mm con el polimero TABIHAUS®, prestando especial atencién en el
sellado del canto de la placa, y la creacidn de la junta de dilatacion.



- Retirar el exceso del polimero TABIHAUS® si es preciso.

Cada 14 metros de longitud de pafio:

- Colocacién del calzo TABIHAUS® de 6 mm, antes de posicionar el siguiente panel.

- Sellado y relleno de la junta de dilatacién de 6 mm con el polimero TABIHAUS®, prestando especial
atencién en el sellado del canto de la placa, y la creacién de la junta de dilatacion.

- Retirar el exceso del polimero TABIHAUS® si es preciso.

Esquinas y rincones:

- Colocacién del calzo TABIHAUS® de 2 mm, antes de posicionar el siguiente panel.

- Colocar el panel tal y como se ha descrito.

- Sellado y relleno de la junta de 2 mm con el polimero TABIHAUS®, prestando especial atencién en el
sellado del canto de la placa, y la creacion de la junta de dilatacién.

- Retirar el exceso del polimero TABIHAUS® si es preciso.

Resolucion de encuentros en el pretil de cubierta plana.

Los paneles TABIHAUS® son isotrdpicos, por lo que admiten su instalacién en vertical o en horizontal, y la
combinacion de ambas colocaciones.

Esta propiedad permite una versatilidad altisima a la hora de resolver una de las situaciones mas complejas
como son los encuentros en esquina o rincones.

Comprobacion de la ejecucion de estos encuentros, en cualquiera de las tres opciones admisibles del sistema,
y de la junta de dilatacion de 2 mm en las esquinas, y de una ejecucidn estanca en los rincones. Instalacion de
perfileria de cantonera si procede.

Para la resolucidon de encuentros en esquina y rincones los paneles TABIHAUS® permiten dos opcioneso
soluciones, las cuales expondremos a continuacién:

A) Corte a 452

Los paneles se reciben con las dimensiones ya mencionadas y panel cortado a 90 grados, sin desperfectos,
utilizando las herramientas adecuadas como cuter para el corte del XPS o una sierra circular para la placa de
sal. La secuencia de trabajo a seguir es la siguiente:

Paso 1: se realizarad un corte a 45 grados para dividir el panel en dos piezas.

Paso 2: se realizara un segundo corte a 45 grados para la colocaciény se adapte a la forma de la propia esquina
en cuestion.

Paso 3: se colocara un calzo TABIHAUS® de 2 mm para la separacién de paneles y crear la junta.

Paso 4: ejecutar polimero TABIHAUS® para el sellado en la propia junta, asi como en la cara expuesta del XPS
gue ird enfrentada a la superficie que reciba al panel para su sellado y pegado. Ejemplo gréfico:

La primera pieza cortada a 45 grados se coloca en el lateral izquierdo, seguidamente al segundo corte la pieza
de panel obtenida se coloca en el lateral superior para el cierre de la esquina representada.

En ninguln caso el XPS del panel TABIHAUS® podra quedar visto o expuesto.



Paso 17 - corte 3 45° ’

Pasc 2° - segundo corte 3 45°
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B) Corte machihembrado o con clter “in situ”
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Los paneles se reciben con las dimensiones ya mencionadas y panel cortado a 90 grados, sin desperfectos,
utilizando las herramientas adecuadas como cuter para el corte del XPS o una sierra circular para la placa
de sal.

Partimos de un panel con espesor “e panel”, siendo a modo de ejemplo 8 mm de placay 14 mm de XPS;
de manera que el espesor “e placa” serd igual a 8 mm, el espesor “e XPS” serd igual a 14 mm y elespesor
total “e panel” serd igual a 22 mm. El procedimiento a seguir es el siguiente:

|”

Paso 1: segun el espesor “e panel” se cortard mediante cuter la dimensién proporcional de XPS. De forma
que el espesor cortado de XPS sea igual al espesor total del panel (e panel = e XPS), resultandoun
encuentro machihembrado.

Paso 2: se colocara un calzo TABIHAUS® de 2 mm para la separacién de paneles y crear la junta.

Paso 3: ejecutar polimero TABIHAUS® para el sellado en la propia junta, asi como en la cara expuestadel
XPS que ird enfrentada a la superficie que reciba al panel para su sellado y pegado.

Resolucion de encuentros en vanos (ventanas tipo VELUX®)

Los paneles TABIHAUS® se suministran en medidas de 3000 mm x 1200 mm o 2600 mm x 1200 mm. Son
isotropicos, porlo que admiten su instalacion en vertical o en horizontal, y la combinacion de ambas
colocaciones.

Esta propiedad permite una versatilidad altisima a la hora de resolver una de las situaciones mas
complejas como son los encuentros en vanos de cualquier tipo.

Comprobacién de la ejecucion de estos encuentros, en cualquiera de las tres opciones admisibles del
sistema, y de la junta de dilatacién de 2 mm en los vanos. Instalacidn de perfileria de cantonera o
goterones si procede.

Para la resolucion de encuentros en vanos, valido tanto para puertas como ventanas, los paneles
TABIHAUS® permiten dos opciones o soluciones, las cuales expondremos a continuacion:

A) Corte a 452

Los paneles se reciben con las dimensiones ya mencionadas y panel cortado a 90 grados, sin desperfectos,
utilizando las herramientas adecuadas como cuter para el corte del XPS o una sierra circular para la placa
de sal. La secuencia de trabajo a seguir es la siguiente:

Paso 1: se realizard un corte a 45 grados para dividir el primer panel en dos piezas.

Paso 2: se realizara un segundo corte a 45 grados para la colocacidn y asi se adapte a la forma del propio
vano.

Paso 3: se colocara un primer calzo TABIHAUS® de 2 mm para la separacion de paneles y crear la junta.

Paso 4: el panel de cierre requiere dos cortes de 45 grados cada uno tal y como se representa en la imagen
inferior. Se realiza una junta de 2 mm igual que anteriormente.

Paso 5: ejecutar polimero TABIHAUS® para el sellado en la propia junta, asi como en la cara expuestadel
XPS que ird enfrentada a la superficie que reciba al panel para su sellado y pegado.

Ejemplo grafico:
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Paso 17 - corte a 45°

Paso 2° - segundo corte 3 457

i

FPanel de ciems

7,

Panal da ciama

La primera pieza resultante del corte a 45 grados se coloca en el lateral superior, seguidamente al segundo
corte la pieza de panel obtenida se coloca en el lateral inferior, por ultimo, la pieza del cierre para el vano
representado.

En ningun caso el XPS del panel TABIHAUS® podra quedar visto o expuesto.

B) Corte a testa (panel de cierre solo placa)

Los paneles se reciben con las dimensiones ya mencionadas y panel cortado a 90 grados, sin desperfectos,
utilizando las herramientas adecuadas como cuter para el corte del XPS o una sierra circular para la placa
de sal.

En este caso podemos utilizar Gnicamente una placa de sal para completar el cierre del vano que vayamos
a resolver, debido a que la conductividad térmica requerida en ese punto no influyenegativamente en la
rotura de puente térmico siendo suficiente el valor de la placa ya que aumenta en el sentido longitudinal
(eje y). La secuencia de trabajo a seguir es la siguiente:
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Paso 1: se realizard un corte a 90 grados para dividir el primer panel en dos piezas, siempre que sea

necesario.
Paso 2: se colocara un primer calzo TABIHAUS® de 2 mm para la separacion de panelesy crear la junta.

Paso 3: el panel de cierre o mas concretamente la placa de cierre Unicamente de la separacidén ya

mencionada de 2 mm para la junta y el sellado mediante polimero TABIHAUS®.

Paso 4: ejecutar polimero TABIHAUS® para el sellado en la propia junta.

Ejemplo grafico:

Panal da ciarme

Las piezas resultantes del corte a 90 grados se colocan en el lateral superior y lateral inferior, por dltimo,
la placa de cierre serad colocada apoyada y pegada mediante el polimero TABIHAUS® para completar el

vano representado.
En ninguln caso el XPS del panel TABIHAUS® podra quedar visto o expuesto.

Departamento de arquitectura

arquitectura@tabihaus.com
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