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1. OBJETO 

Estudio del comportamiento del tratamiento superficial sobre paneles de 
TABIHAUS y en particular en la zona de juntas 2 y 6 m.m. 

 
2. ALCANCE 

Esta realizado a la exposición a temperatura de un revestimiento con un 
mortero acrílico colocado en dos paneles TABIHAUS unidos por una junta y fijados 
sobre unos montantes simulando su comportamiento de un tabique con sus 
encuentros juntas de dilatación, arranque fachada, cubierta y esquinas. 

 
3. COMPOSICIÓN 

 

 

Panel TABIHAUS 8+20 . (1) – 
 

1) Placa Sulfato de Magnesio de 8 mm. 
2) Poliestireno alta densidad de 20 mm de espesor. 

 
Accesorios 

 
3) Polímero Fijador (Polímero Tabihaus) 
4) Polímero Fijador (Polímero Tabihaus) 
5) Tornillos sujeción. 
6) Montantes y canales estructurales. 
7) Revestimiento acrílico de 2 mm de espesor 

 
 

1 3 7 5 2 
 

8 mm 
 

20 mm 
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a) Las uniones entre paneles están en contacto por la junta de 
ambos (sin separación) 

 

 
Panel Tabihaus 8+20 . (2) – 

 
1) Placa Sulfato de Magnesio de 8 mm. 
2) Poliestireno alta densidad de 20 mm de espesor. 

 
Accesorios 

 
3) Polímero Fijador (Polímero Tabihaus) 
4) Polímero Fijador (Polímero Tabihaus) 
5) Tornillos sujeción. 
6) Perímetro de Aluminio. 
7) Montantes y canales estructurales. 
8) Revestimiento acrílico de 2 mm de espesor 

 
 
 

8 mm 
 

20 mm 
 
 
 
 

b) Las uniones entre paneles están separadas 2 mm por la junta de 
ambos. 

 

1 3 7 5 2 

4 6 
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4. METODOLOGÍA 
 

Ø El método utilizado es la exposición de los paneles revestidos con el 
mortero acrílico a temperaturas desde 30ºC a 90ºC 

 
Ø 1) Panel 8+20 (1) y (2) 

 
o Se colocan los paneles (1) y (2) con el horno a 30ºC 

 
o Vamos subiendo temperatura progresivamente hasta alcanzar 

temperaturas extremas como en este caso los 80ºC 
 

o Alcanzada esta temperatura procedemos a bajar para un 
enfriamiento progresivo. Se realiza quitando la fuente de calor. 

 
o Posteriormente sacamos los paneles de la estufa observando la 

existencia o no, de fisuras en toda la superficie del revestimiento 
y especialmente en la junta central. 

 
 
 
 

v Elementos utilizados 
 

• Proceso y control 
 

o Estufa de secado mediante aire forzado para estabilización del  

material  durante dos horas. 

§ Dimensiones 500 x 600 x 500 

§ Temperatura calibrada hasta 200ºC 
 

o Registrador de temperatura 

§ PCE T 390 de cuatro canales. 
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• Materiales de montaje 

 

o Panel Tabihaus de 8+20 (1) 
 

o Panel Tabihaus de 8+20 (2) 
 

o Canal de 48mm estructura auto portante utilizada en sistemas PYL 
 

o Montante de 46mm estructura auto portante utilizada en sistemas PYL 
 

o Polímero Fijador (Polímero Tabihaus). 
 

o Tornillos PM de 35mm 
 

o Mortero acrílico 
 
 

5. RESULTADOS 

• Espesores obtenidos en la aplicación: 
 

 
 

Los valores de espesor oscilan entre 1.2 y 2 milímetros de grosor 
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• Perfil térmico obtenido: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

En el gráfico consideramos la recta potencial (línea roja) para quitar 
el diente de sierra que nos proporciona el arranque y la parada de 
energía calorífica de la fuente. Hasta unirse con la caída producida 
por la parada de la fuente de calor. Esta es de caída libre. 

 
Como indicamos en la figura, la fuente de aportación calorífica es la 
línea azul y la line verde es la temperatura ambienta en la cámara o 
salida. 

 

• Resultados accidentales del tratamiento de juntas 
 
 

TIPO DE PANEL TRATAMIENTO SUPERFICIAL 
 

o Panel Tabihaus de 8+20 (1) Sin fisuras 

o Panel Tabihaus de 8+20 (2) Sin fisuras 
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6. CONCLUSIONES 

 
Sometemos la prueba a unas condiciones de calor con rampas suaves de 

subida y con una rampa de bajada por corte de energía. Esto hace que sea de 

mayor pendiente, pero, aun así, aproximadamente es de 10ºC/hora. La rampa 

de subida no está reflejada desde el inicio, siendo esta de aproximadamente 

15ºC/hora. Con estos valores máximos de 90ºC de temperatura consideramos 

que llevamos el tabique a unas condiciones extremas. Aun así, con este salto 

térmico de 50ºC no se observan fisuras. 

 
En resumen, podemos considerar que los ensayos realizados con los 

materiales señalados, la metodología y acompañados por su documentación 

aportada como sus fichas técnicas, que: 

 
Los ensayos realizados según el procedimiento de montaje y materiales 

señalados, junto a las condiciones extremas que fueron sometidos, no 
presentan ningún indicio de fisuras en las juntas ni en su perímetro, lo 

que indica su idoneidad de los materiales utilizados. 

 
 
 
 
 

Gelsa a 19 de Noviembre 2021 

 
JM Aznar. 

Director-Técnico 
 
 
 
 
 
 
 

Nota: La documentación aportada viene como anexo en el informe. 
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Base Polímeros híbridos 
Consistencia Pasta sin desprendimiento 

Densidad Aprox. 1,37 ± 0,03 g/ml 

Secado al tacto Aprox. 40-50 minutos (a 23ºC; 50% H.R.) 

Formación de piel Aprox. 70 minutos (a 23ºC; 50% H.R.) 

Curado Aprox. 2-3 mm/24 h 

Descuelgue (ISO 7390) 0 mm (a 5ºC y 50ºC) 

Recuperación elástica (ISO 7389) > 80% (al 100% estiramiento) 

Resistencia al fuego EI 240 

Capacidad de movimiento (ISO 11600) ± 25% 

Pérdida de volumen (ISO 10563) < 5% 

Dureza Shore A (ISO 7619-1) Aprox. 37 

Contenido total en COV Aprox. 25 g/l 

Temperatura de aplicación Entre +5ºC y +40ºC 

Temperatura de servicio Entre -40ºC y +90ºC 

Propiedades a tracción 

ISO 37 (2 mm espesor, probeta tipo S2, 7 días, 23ºC, 50% H.R.) 

Módulo 100% 0,75 MPa 

Resistencia a tracción 3,50 MPa 

Alargamiento a la rotura 750% 

ISO 8339 (junta 12x12x50 mm, 28 días, 23ºC, 50% H.R.) 

Módulo 100% 0,60 MPa 

Resistencia a tracción 1,50 MPa 

Alargamiento a la rotura > 500% 

 

POLÍMERO IGNÍFUGO TABIHAUS 
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